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Diplomova prace ToméSe Holuba na téma ,,Progresivni metody obrabéni na tézkych
obrabécich NC strojich® spliiuje zadani v plném rozsahu. Prace je pfehledné ¢lenéna do pé&ti
hlavnich kapitol.

Prvni kapitola je ivodem do feSené problematiky a jsou zde popsany hlavni cile této prace.
U cilt této prace se d4 fici, Ze jsou hodné obecné a mohly byt 1épe popséany.

Druh4 kapitola je nejrozsahlejsi kapitolou této prace a popisuje analyzu soucasného stavu
obrdbéni vybraného pfedstavitele. Je zde popsdna konstrukce, materidl a definice vybraného
predstavitele, kterym jsou velké klikové hiidele. Déle jsou zde popsany technologie vyroby na
klasickych strojich a NC strojich. Z hlediska technologie vyroby zde autor vynechal moZnost
obvodového frézovani kotou¢em osazenym VBD na vn&j$im priméru kotoue a moznost
vnitinitho frézovani prstencem osazenym VBD na vnitfnim priméru nastroje, které jsou daleko
produktivnéj§i neZ metoda celné obvodového rotaéniho frézovani. Déle je zde absolutng
vynechdno dokonCovéni klikové hiidele, které z hlediska vyrobnich ¢asti zaujima dost podstatny
podil. Jednd se o pracovi§t€¢ brusky a ruéni pracovist€ (lest€ni pfechodovych radiusti na
loziskovych a zdvihovych Eepech, atd.). Dokonéovani klikové htidele neni ale naplni této prace,
ale podil na celkovém vyrobnim Casu pravé ovliviiuji operace zejména druhého hruboviani a
obrabéni na Cisto. Déle je v této kapitole vymezen prostor pro feSeni problémové operace, jez je
obrabéni pfechodovych radiusti (podpichil) na zdvihovych &epech. V souasnosti je pro vyrobu
téchto prechodovych radiust pouzivan Moll-aparat.

Tteti kapitola je jiZ vénovéana nové technologii, ktera by nahradila sou¢asné feSeni pomoci
Moll-aparatu. Byla navrZzena dv€ moZna feSeni a to s vyuzitim thlové hlavy s upravou STOP
Block a bez ni.

Ve &tvrté kapitole je na obé feSeni provedeno technicko—ekonomické hodnoceni, z néhoz
vyplyva, Ze vyhodnéjsi variantou je druhé feSeni. Dale je zde zhodnocen &as obrabéni. Vysledkem
je, Ze navrhované feSeni ma vice neZz 4x del$i ¢as obrab&éni neZ stavajici technologie s Moll-
aparatem. Zde bych se chtél zeptat, zda jsou v &ase pro stavajici technologii zapo&teny i asy
prepnuti ze stroje na stroj, sefizovaci ¢asy atd. Dalsi dotaz smé&fuje ke zvolené strategii obrabéni.
Uvazoval jste, zZe by strategie fadkovani byla nahrazena strategii stejnou jako pii rotaénim
frézovani pouze ne s ¢elni vélcovou frézou, ale s kulovou frézou dejme tomu o stejném piesazeni
jako pfi fddkovani 0,5mm.

V paté kapitole je provedeno komplexni zhodnoceni prace.
Celkové lze fici, Ze Groveil této prace je vyborna a proto hodnotim klasifikaénim stupném

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici Skrtnéte)
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