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Cilem bakalafské prace bylo navrhnout a otestovat technologii vyroby stfiznych nozi. Tato technologie by
méla vést ke zvySeni Zivotnosti t&chto nozi, které ve spole¢nosti SHAPE corp. Czech Republic s.r.o.. pouZivaji pro
st¥iZzeni profild naraznikd.

Po obsahové a formélni strince je BP na p¥im&fené tirovni. Clen&ni price ne zcela odpovida jednotlivym
bodiim zadani a také by bylo vhodn&j’i n&které kapitoly zkrétit a naopak p¥idat napf. rozbor soucasného stavu ve
spole¢nosti SHAPE corp. Czech Republic s.r.o.. V zavéru bych ofekédval v&t§i uvahu nad vysledky celého
experimentu a zamys§leni se nad tim, pro¢ nam vysly prave tyto vysledky.

Prace je vypracovana ist€ a bez vyraznych gramatickych chyb. Vytkl bych, ze autor zachazi do velkych
detaild, coZ neni u bakalafské prace zcela nutné a pro feseni zadané problematiky je nepodstatné.

" Vivodu se autor v kratkosti zmifiuje &m se spoletnost SHAPE corp. Czech Republic s.r.0. zabyvé a velice
struéné rozebird postup vyroby ndrazniku. Nasledng je zde uvedeno rozd&leni prace a rozebrany cile, které by méla
tato prace naplnit.

Druh4 kapitola s ndzvem ,,Rozbor sou€asného stavu — technologie®, je v&€novana vytipovanym technologiim
nekonven¢nich metod obrébéni. Jedna se o elektrické metody obrabéni, laserové obrabéni a fezani hydro-abrazivnim
paprskem. Jako elektrické metody jsou zde uvedeny elektroerozivni obrabéni a to jak hloubeni, tak fezani dratem. K
metoddm obréb&ni laserem autor fadi laserové fezani a posledni metodou je obrabéni hydro-abrazivnim paprskem,
coZ je jiz konkrétni metoda. V¥echny technologie jsou dobfe zvoleny. Analyza je provedena velice do hloubky
s rozborem zdroji energie pro konkrétni zafizeni a dal§imi detaily, ne zcela souvisejicich s problematikou. Autor se
v této kapitole dopousti n€kolika textovych chyb jako je opakujici se text a také n&kolika nepfesnosti jako napf. Ze
metody EDM (Elektro — Discharge Machining) se pouzivaji pfedeviim k vyrobé stfiznych nastrojt.

V kapitole ,,Rozbor soudasného stavu — technologie“ bych o&ekaval rozbor soucasné stavu vyroby ve
spole¢nosti, stanoveni nedostatki a slabych mist, na zdklad® &ehoZ bude provedena refer§e zaméfend na danou
problematiku. ReSerSe neni zcela tpln4, nebot’ jsou zde n&které metody opomenuty, jako napf. plazmové fezani, které
dle srovnéni v tabulce 1 ma velice dobré vlastnosti pro d&leni materialu.

Na zéklad¢ reSerSe byl ve tfeti kapitole navrZen, realizovan a vyhodnocen experiment. Pro experiment byly
zvoleny metody EDM fezéani, laserového fezani a laserové fezani s naslednym opracovanim povrchu. Je zde zcela
vynechdna metoda fezan{ hydro-abrazivnim paprskem s odiivodn&nim, Ze jiZz tuto technologii vyzkouseli ve
spole¢nosti SHAPE corp. Czech Republic s.r.o. se $patnymi vysledky. Na zaklad& tohoto rozhodnuti neni zcela
patrné, pro¢ bylo této technologii v&novano tolik prostoru ve druhé kapitole. Déle je v této kapitole popsana
technologie st¥iZzeni narazniku v jednotlivych fazich.

V dalsi ¢asti tfeti kapitoly jsou popsény a vyobrazeny noZe vyrobené jednotlivymi technologiemi se stru¢nym
vizudlnim popisem fezné hrany a mé&fenim drsnosti pfed nasazenim noZii do vyroby. Po nasazeni do vyroby byla
zméfena trvanlivost a ndsledn€ ud€lan metalograficky rozbor jednoho z nozi. Tento rozbor byl proveden pouze u
tfech vzorkd s odlisnou technologii vyroby a neni z n&ho mozné vyvodit jakékoliv relevantni vysledky. V posledni
Casti této kapitoly je provedena Casova naro¢nost, ekonomické kalkulace a urena nejvyhodnéjii varianta pro vyrobu
stfiznych nozd.



Tato kapitola je koncipovéna v zdsad& dobfe. Pro lep$i porovnani vysledkt technologii by bylo lepsi provést
v&t¥i mnoZstvi testi a také je provést na vét§im poctu noZi, nebot’ takto jsou vysledky nevypovidajici. I zde se autor
dopustil n&kolika omyld, jako napf. uvadi, Ze plocha je nejprve brousena a nasledné& ofrézovana, coZ nedava zcela
smysl. N&které obrazky nejsou zcela jednozna¢né a chybi u nich popis s vysvétlenim, viz obr. 32 model stfihaci hlavy
je bez popisu pro nezainteresovaného pozorovatele zcela nevypovidajici.

V zav&ru autor stru¢n& shrnuje svou praci, co bylo cilem a dosazené vysledky. P¥inosy pro spole¢nost SHAPE
corp. Czech Republic s.r.o. zde viak nejsou zcela patrné, nebot’ spoleénost v soudasnosti vyrdbi noZze metodou EDM a
jejich Zivotnos, je poZadovana minimalng 1400 kust na niiZ. Ani jedna z navrZenych technologii t&chto vysledki
nedosahuji, a tedy ke zvySen{ trvanlivosti stfizného noZze nedoslo.

Svou praci J. Goldfinger prokazal pfimé&fené znalosti i schopnost samostatné prace na zadaném ukolu.
Bakalaf'skou praci doporucuji k obhajobg.

Otazka:
1) Pro¢ jste do reSerSe nezahrnul technologii plazmového fezan{?

2) Jaké dali technologie vyroby a upravy stfizné hrany by se daly pouZit pro zvy3eni Zivotnosti st¥izného

noze?
Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici skrtnéte) : wyborae
velmit dobfe
dobte
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