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Diplomova prace studenta Jana Kodydka spliiuje zadéni v plném rozsahu. Cilem bylo na
zéklad€ analyzy soucasného stavu navrhnout matematicky model kinematiky obrabéni
odvalovaci frézy a tvorba programu pro soustruznické centrum.

Nasazovani novych technologif do vyroby, feSeni racionalizace — zvy$ovani produktivity a
snizovani vyrobnich nakladu je stale aktudlni téma. Diky modernim strojim je puvodni
propracovana technologie vyroby odvalovych fréz vyzvou pro stanoveni novych postupti a
vyuZiti novych feznych néstroji napf. v ramci diplomové prace. Soudasti by mélo byt i
uspésné praktické odzkouseni navrZenych postupi.
Autor v uvodu prace proved] reSersi soudasné vyrobni technologie a zhodnotil problémy
vyroby. Vrdmci analyzy moZnych zplsobli vyroby se zabyval hrubovanim a
dokon¢ovacim frézovanim tvaru zubu a drazek frézy. Netesil brouSeni tvari, které nejsou
piedmétem feSeni na CNC soustruznicko — frézovacim stroji. V ramci popisu moznych
zpusobu vyroby pouzil teoretické znalosti pro vypodty ziskané studiem, pro teorii
trochoidniho obrébéni byl vyuzit ¢lanek z asopisu MM Priimyslové spektrum.
Pfi zpracovéni zadaného tukolu vychdzel autor z potieby vyroby slozit&jstho tvaru
Sroubovych drazek a ploch. Navrhl 3 zpusoby vyroby, které vyhodnotil z hlediska
velikosti vyrobnich nakladii a pro praktické zkousky vybral 2 nejvyhodng&jsi. Zde se
objevuje fada udajt, kde neni specifikovéan zdroj a jsou diskutabilni.
Napf.: - obecné podminky pro kotoudovou rychlofeznou frézu stanoveny s trvanlivosti jen
20 min. (tab. 4) a pro konkrétni podminky dopo&tena trvanlivost 280 min.
- délka Sroubovité draZky stanovena na 131 mm (tab. 5), kdyZ jde o frézu $100 mm,
1=100mm? Co znaéi zo , odkud je hodnota?
- na kolik zubti v zabéru byl poéitan Mk v tab. 3, apod.

Pro provedeni praktického ovéfeni byla znaénad &ast price vénovana matematickému
modelu kinematiky obrabéni pro 2. a 3. zpisob vyroby a vlastni tvorbé programu. Zvlastg
naro¢né bylo ur€eni potfebnych bodi a drah pro trochoidni obrabéni a proto byl pouzit
ovefeny zpusob od vedouciho prace a spol. Vysledky dosazené pii samotnych zkouskach
nebyly uplné, protoze nebyl dostupny specidlni tvarovy niiz na radius, byly provedeny
zkousky frézovani drazek. Pfi obou zpusobech doslo k destrukci Sepové SK frézy. P
frézovani frézou ¢ & doslo zfejm& k rychlému otupeni a nislednému jisk¥eni. Rozbor
pricin a celého ovéfeni je spravné shrnut v kapitole 5. Technicko — ekonomické hodnoceni.

o

Soucasti je 1 ekonomické porovnani se soucasnou technologii vyroby, ktera mé nejniZsi



vyrobni naklady. Zde je tfeba konstatovat nutnost sniZovani ndkladd i pro nove
technologie a n&kter objektivni hlediska z pohledu oponenta prace:
- vypodteny a piedpokladany kratsi ¢as vyroby (+)
- moderni a produktivni stanovena technologie (+)
- nejistota zivotnosti SK nastroji u malych pramért, vcetné kuzelovych (maly
prostor pro tiisky, vyloZent, rychlé otupeni, apod. (-)
- drahy stroj (-) ; pozn.: Optimalizovat frézovéani drazek na frézce — levngjsi!
. snizend Fivotnost vyrobené odvalovaci frézy (podélna drazka v tthlu 40°, misto 30°
kviili moznosti pouZiti stejné frézy na obé drazky (-)

Struktura prace je koncipovana v logickém sledu, kapitoly jsou piehledné a navazuji
svymi vysledky na sebe.

Zavéry autora k vysledkim jsou odpovidajici, ale vychazeji piilis z optimistickych
predpokladil. Technik musi predkladat konkrétni faktal

Formélné je diplomové prace zpracovdna na dobré trovni, grafickd znazornéni a vykresy
v piilohéch bez pfipominek. Pongkud formalni je v ivodu Seznam pouZitych zkratek, kde
autor povazuje za zkratky napf. mm, MPa, hod., ¢ apod. Naopak chybi uvedeni jinych
zkratek, které se vyskytuji u vypoltl a jsou jen tam specifikovany.

V oblasti formulaci technickych vyrazii by bylo vhodné pro dokon&ovaci operace vyroby

tvaru odvalovaci frézy pouZivat vyrazu ,.brouseni™ pred ,,ostfenim*, kter¢ se provadi az po
dohotoveni!

Kromé vyse uvedenych pfipominek otazka k obhajobg:

Z jakého diivodu je pfi vyrobé ozubeni odvalovaci frézou vyhodné tzv.
,.piesazovani“ nastroje?

Navrhovana vysledna klasifikace

velmi dobie
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