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Diplomova prace fesi problematiku pouziti vysokorychlostni kamery v oblasti svafovani.
Cilem této prace je ziskat vysokorychlostni zdznam svatovaciho procesu z orbitalniho
svatovani nerezovych trubek metodou TIG/WIG. Dalsim, neméné dtlezitym, cilem je
analyzovat vysledky tohoto zdznamu svafovaciho procesu a definovat pfipadné nedostatky,
které se daji zménou svatovacich parametri eliminovat. Vysledkem téchto ¢innosti je vyrobit
svar s pozadovanou kvalitou. Protoze legislativni pozadavky pro svafovani a pro zvlastni
procesy jsou v Ceské republice i ve svété neustale prisn&jii, tento zptisob monitorovéni a
optimalizace svatovaciho procesu se jevi pro pouziti v praxi jako progresivni.

Po strance formadlni je prace dostateéné rozsahla, ma 79 stran a 96 obrazkd, 10 graft, 22
tabulek a 15 listt piiloh (protokoli ze zkousky tahem). Praci lze vytknout pouze zatazeni
témét necitelnych protokolt ze zkousek do piiloh.

ResSersni ¢ast obsahuje 7 kapitol, které jsou zpracovany na vysoké odborné tirovni a
problematiku vysokorychlostniho zaznamu ve spojeni s procesem svafovani fesi v plné $ifi.

Experimentalni ¢ast se zabyva pouzitim vysokorychlostni kamery pfti sledovani svatfovaciho
procesu u orbitalniho svatovani metodou TIG/WIG s otevienou svatfovaci hlavou. Za zakladni
material pro experimentalni program byla zvolena austeniticka korozivzdorna ocel 1.4307
(AISI 304L). Jako polotovar pro zkusebni vzorky byly zvoleny trubky KR 60,6 x 2 mm.
Provedené analyzy a zkousky potvrdily, Ze pomoci zdznamu z vysokorychlostni kamery I1ze
vytvofit optimalizovany postup zachyceni vysokorychlostnich jevi a definovat jejich vliv na
kvalitu procesu svafovani.

Zéaveéretné hodnoceni: Diplomova prace formalné i odborné spliiuje pozadavky kladené na
diplomanta a hodnotim ji vyborné.

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici skrinéte) : vyborné
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Dopliiujici dotazy:

1. Jakym &iselnym kodem byste oznacil podle normy EN ISO 4063 metody svafovani
TIG/WIG s ptidavnym a bez ptidavného materidlu?

2. Mé zplsob brouSeni a uhel nabrouSeni wolframové elektrody vliv na proces
svafovani?

3. Jak byste vlastnimi slovy popsal svafovani jako ,,zvIatni proces” a jak muZe Vase
diplomova price naplnit pozadavky na jakost svafovani v rdmci tohoto procesu?

4. Jakymi hlavnimi parametry byste definoval tepelny pfikon pti svarfovani?
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