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Piedlozend bakaldiska prace je zaméfena na oblast tvafeni vybranych materialt
pouzivanych pro vyrobu specidlnich néstroji (protahovaci trny, kopinaté vrtaky, noze,
sonotrody, atd). Zabyva se nejen vlastni technologif tvafeni. ale i otdzkou tvafecich nastroju.
tj. kovadel, pro rGizné tvafeci operace. Jedna se o velice aktudlni problematiku. nebot kvalita
(resp. Zivotnost) vySe uvedenych néstrojii vyraznym zpusobem ovliviuje vyrobni naklady
jejich uzivatelt.

Samotnd bakalafska prace je rozdélena do osmi kapitol stim, Zze v Gvodni Casti prace je
proveden piehled:

- zplsobu kovani a nastroju, které se daji pri kovani vyuZit

- zékladnich tvafecich stroju pouzivanych pii kovani
Nasledujici dvé kapitoly prezentuji typy specidlnich kovanych néstroji pro ruzné aplikace a
zpracovani nastrojovych rychloteznych oceli.

Experimentalni program je rozdélen do dvou ¢asti. V prvni znich se jedna o oveéfeni
kovéni polotovaru pro obrab&ci niiZ z néstrojové rychlotezné oceli. Pro posouzeni technologie
kovani v navrzenych kovadlech byl vyuzit simula¢ni program DEFORM s jehoz vyuzitim
bylo mozné sledovani rozlozeni deformace uvniti télesa po jednotlivych tvarecich operacich.
Druh4 ¢4st experimentu je zaméfena na technologii kovani polotovaru pro specidlni nastroje
(sonotrody). které se pouzivaji pro ultrazvukové svafovani. Pro kovani tohoto polotovaru
s nestejnym prifezem byly navrzeny dva rizné typy kovadel, a to kovadla s kruhovymi
kalibry a specialni kovadla eliptického prifezu. V pripadé téchto atypickych kovadel byla
vlastn{ technologie kovéni z ¢asovych diivodu ovérena pouze pomoci simulace.

Pripominky a doporuceni:

- kap. 5.2 Simulace kovani nastrojové rychlofezné oceli (str. 35):
Jako vychozi polotovar byla zvolena ty¢ o pruméru 50 mm. Chybi udaj o chemickém slozeni.,
piip. mikrostruktura vychoziho stavu. Jednd se o valcovanou ty¢, takze jen se zna¢nou davkou
zjednoduseni lze pripustit okrajovou podminku, Ze se jedna o mnulovy® stupen prokovani
(protvaren{) — nejedna se o lity stav.

- str. 37 — chybné ¢islovani obrazki 1 — 5. dle nasledujiciho popisu se zrejmé jedna o
obrazky ¢. 27 az 31.

- str. 37 posledni odstavec: ne zcela lze souhlasit s tvrzenim, ze dvojnasobnym
péchovanim a prodluzovanim se dosahlo ,,vysokého stupné protvafeni*. Porovnanim obrazku
&.32, 33 a 34 by bylo vhodngjsi v tomto pFipadeé hovofit o ,,zvySeném stupni protvaieni™.
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- vsouvislosti s navrzenym postupem kovani (obr. 27 az 31) by bylo vhodné pfi vlastni
obhajobé BP naznatit postup vypoctu celkového stupné prokovani PK .

- kovéni tyCe s nestejnym prifezem (str. 42) - po provedeném kovani by bylo vhodné
dolozit finalni strukturni stav polotovaru mikrostrukturou v rozdilnych prafrezech.

- str. 49 — pri vlastni obhajob& BP by bylo vhodné naznacit (prezentovat) zpusob vypoctu
sily pusobici ,,proti ruce kovare™ a sméfujici k vyhazovani polotovaru z nastroje.

Predlozena bakalafskd prace Zanety Dlouhé, bez ohledu na vyse uvedené pripominky, splnuje
zadani a proto ji doporucuji k vlastni obhajobe.

Event. pokratovani textu na piilozenych listech.
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