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1. bvod

T®matem di pl omov® SpergSecne? jdev olusn DturpunéBfo k o v a
nazvigen2 boln2 tuhosti. Taboanar@&wVasHm8MN zaob?
odspol el nosas$.V TiBr aPXlizeRe set k§vE&me se stroji,
nNDkolika charakter | sks e kdbynkil ipd® kTyb dahpya Rzuajt 37 e int2
st rjovelMipesodz®omku | meno,vikte® hsot ovplrkoockeurdtkrt 2emd cvhy
pS2padépdireametry z8§tNDge kr8tkodobhD pSekral uj

Ve stavu pSet2gen2? nast8vg§ obvykle riziko n

napS2klad pSesnosti, pamoedSea m® kv ardoigtny®hmo v
opot Seben2 nhRkterTch | 8st2 stroj T, |i urlit8§
opravu.

Pro vel k® kovac? 1|isy, urlen® pSevsg§gnh pro
vikoykTtypvilk kv Ipkr€@8 rozpRt2 zat2gen2?2 stroje v
j e pracowonzzovs§nlaa hwydr aul i ckT m syst@hgeny Vyvo

uvnitPSig&musrol nNj g2 pr&ci doch&mpPsabd®unnd k
Takv ® zat2gen? m8 za n8sledek mam@kimnhNDnlRoupE

Soulasn® metody pevnostn2ch i dynamicklch vI
stanovit tuhost a vliastn2z frekvenci isn8usntzavy
varianty umogn? realizaci Segen?2, kter® i pS
postupectz ajd sdrrgen?2 pogadovasmiylisSesnosti kov§gn?

22Tv8§Sen2 kovT

Tv§Sen? kovT je technologickIl parupstreky pSi
amechanicklch vliastnost2? vstupn?ho polotovar
z2sk8n odbDrpeord orbd)t erSi2&lelk ,v al e viivem pTsobel

zalogen navapghakkt)idekloomearc® ,j skau zachov§ny |
pracovn2ch sil. Pro dosagen? plasticklch def
Vel i kost napBDt2 na mezi kluzu je d8no tv§8Sen

Tv&Sen?2 pejped@artanzlyTsobT zpracovs§n2 hkovT. F
vyugit?2 materi8lu, vysok® produktivity pr8ce
virobkT. VIirobn2 proces je mogn® mechanizova

Nevihodou tv§Sen?2 g en sysneog&n @ e wlorzodaid | T
pSesnost.

3.RozdNDl en2 tvg§Sen?:
TvgSen2 se dNRI2 podle teploty na tvs§Sen2?2 za

technologie je rekrystalizaln?2 tepl pgdaa. Re k
pXiter ® dceageihzr aki zdeformovanlch zrn Vel ik
okolo40% t epl oty t&n2 tv8§Sen®ho materi 8l u.

TvgSen2 | ze rozllenit pod[Ble prTbRhu defor mac

T obj emov®
T p ogn®
T dNRl en2 materi 8l u
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Z & k| ad npochodys§eS edc[®B]: 2 n a

T kov 8§n?2

T v8l covgn?

T tagen?

T vytl al ovgn?

T protl al ovgn?

1 li sov§gn?2

f ohT bg§n2

f stSihgn?

T I 8man?2

T drcen?

4. Kov 8§n?2

Kovg&n2 se Saplrvmteczh ZpeTdseonb Tz zpr acov §n? kovT.
nejl astnDji p.roD§idDh®y§ra2tm'pga bTt polotovar
pTsob2c?2 silou. Se zSetelem na tvar, rozmDBDr
druh kovg8n2,.

Kovg8§n2 | ze provsg8dPDt rulnhD nebo strojn@m DS§I e
kovg&n2 je materi 8l tv§Sen mezizSkwowadadlsy.i Kane

manipulace polotovarem mezi kovad)ywoloDk ovac? s2 | yela zdvi hu kova
Vol n® kov8nphl: se poug?2vsg Kk

T pPchovgn?
T prodl ugov§gn?
T ddl en?2

f osazov§gn?
f prosazovgn?
9 ohT b§n?2

T dRDrov§8n?

Pro z8pustkov® kpSigméxpikavn al | kformevableaat ng€n2 m
tvarem vIikovku. Tato forma se nazlv§ z8pust}
pol otovaru do@euii zpuypt kathe doVizlI§pluesn Xk ymanTe)
zajigthBDno r8zy nebo klidnou silou. U viDtgzec
vikovek bRhem jednoho energetipclo®moviR§gdimj Pv
podmzdvi hT stroje. zYPpSEA ®Rppode BzSapduvsithkly aal § e
ngrol nl. Proto se v tRchto pS2padech poug?v
odlignTch dutin, kt ero® |seldne g |kgsotkrup ler ok § m 8 n 2
vznizklplust kovivot ko $@8m®mz&§pustce m§ po obvodu
se nazlvég vTronek.kUN@oﬁehdbaSp@m%mkmp[eobem
pokud nen?2 pogada.vek8 mus tj kechwo® pkonwe&rm28 nge vyug
Vyrs§bnne pelvtel k®okud bpavoSem® pShasgoe, vvik
vironek. Do uzavSen® z8pustky je nezbytn® um
pogadovaniViwioldowe kp.r wz akvoSve8nn® zvEptat o® pymetr
vi kow&iy pogadavku zvigen® rozmRrov® pSesnost

12
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5
1 o : - . a
2 8 L ——
a - polotovar )
1 - prodluzovani
2- déleni 4"
3- predkovani 3 ) A
4 ’ < \;-"—/‘ V/L-,\;-/:" Y g - ;{i\} =
4- kovani —— (&—AJ=
v Vs . ' ‘\ ~7-</ "//
5- dokoncovaci dutina | ~
Obr.41:Postupov ] z8pust ka
Ke strojn2mu kov8n2 sl oug? buchary nebo |is
odl i s T, k tkeorn®s t gldusha@®?0 si |l ou z 8Buclkelr gu moaoadwl
gabot ov® arbeotco vilRe z Gabota j e nehybnl podstavec

se dRI2 na vSetenov®, klikov®, vistSedn2kove®

Vsoul asn® dobhD se k ov &8 nc ed pkroavo®o v\&lviBosbpySi dd &
VI kovkT se pohybuje [@d gramT ag po stovky tu

5Hydraul i cklT kovac?2 1is

Hydraulickl 1is mTge m2t vertik8ln2 nebo ho

poug2vagvertiil§l n2 r «oosemn? uksct2l.a Mje hydeéna v® tr
F

hydr omot or e m. Princip hydromBasecal VpyocjheSdknd8nvzs
orovnomBDr n®m 92Senéelt®mk$1v®mk@hnjadzmun§pl$l vpTso
vyug2vsg pSevodu tlakov® energi e sstel avllesnt & ppnr2at

| I enu.

Hydr omot or v§kecekaRBrgamwyrau.pohyb mTge blt vyk
tak i Pl8Suncgerroov8 varianta pohonu zajigSuje s|
Nevihodou t®to satiyappenomas nRPWyz eamuad nost pouc
v8lLcHydraulickl pohon je poh8&nhDn | erpadlem p
akumulkbdgwn?2 pogadoenargegtho mnogst v?

D8l e se hydraulickl kovac?2 I|lis skl &8d§ z r §mu
bTt otevSenl nebo uzavSenVelsk®kyo,v §sne2 ,p Kedve§ §sne
uzavSenT r&m. UzavSenT r Spmornd oeydeind mt uhSorsetm
ostejn® hmotnosti a rozmBDrech. Nevihodou uza
prostoru. Uzav$endhom®BmkmnBqe pblot men g? stroje

DNl enT r8&m se nejlastBDji kilehr®d§ spe ppodm? s
Pro voln® kov8nz2r m $6e¢@@mmlwwmmzwﬁgsmve s
pS2padech se vgnuigm vigolrtS8etm ss | opBE[d e pSNamtiyp y |
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Obr.51:Hydr aul hokh2imi & spo&8n2m pohonem

HydraulickT pohon se unpodksSSjeaddnta thh@anvre ztur a \Pe
um2stNDn na horn?2 traver zu,horsno?um tgydtlooo nl e tslya ko&
U tNRebTovihkovs8§vE pracovn?Zlpywthgl 1 &mu sjteSenahf
sespodn?2m pohonempopgosbSepfeykmbgr®orod pohyb
ré§mem a stSedn2Takav®rta Jesgebgbh8k® nazlva

Obr.52:VT hody a nevIihody KAnstrukc?2 kovac2ch | i
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