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V uvodu diplomové prace je struén€ a jasné€ popsana technologie 3D
tisku a vyuziti 3D tisku. K vypracovani diplomové prace bylo pouzito
38 prament, jednotlivé citace jsou uvedeny v hranatych zavorkéach v
textu.

Hlavnim cilem této diplomové prace bylo provést na zvoleném
experimentalnim materidlu detailni mikrostrukturni analyzy vzorku
ptipravenych konvenéni metodou a metodou aditivni vyroby. Dal§im
cilem bylo porovnéani obou metod z hlediska mikrostruktury a
dosazenych mechanickych vlastnosti.

Teoreticka €ast za¢ind rozdélenim a popisem jednotlivych metod 3D
tisku podle vstupniho materidlu a zpisoby ziskani 3D modelu. Dale je
zde popsana technologie vyroby kovovych 3D praskt, metalurgické
vady na vytiSténych materidlech a pouzivané materialy pro 3D tisk.
Podrobnéji je zde popséna ocel Maraging steel (MS1), ktera je pouzita
v diplomové praci jako experimentini material. K této ¢asti nemam
zadnou pfipominku.

Experimentalni ¢ast za¢ind porovnanim chemického slozeni aditivné
zpracované martenziticky vytvrditelné oceli (MS1) a konvenéni
nastrojové martenziticky vytvrditelné oceli (Vaco 180). Je zde popsano
zafizeni pouzité pro proces aditivni vyroby, tisk experimentalnich
vzorkli a metodika piipravy vzorki. Metalografické analyzy a
mechanické zkousky byly provedeny v zdkladnim stavu i po tepelném
zpracovani u obou experimentalnich oceli. V této ¢asti bych vyzdvihla
zejména provedenou EBSD analyzu a velmi p€kné detailni snimky
z fadkovaci elektronové mikroskopie u rozboru 3D prasku. Z formalni
stranky bych vytkla jen nejednotny format méfitka u fotografii ze
svételného mikroskopu. U tahové zkousky, ktera byla provedena na
deformacnim stolku za pokojové teploty, neni v praci uvedeny pocet
zkouSenych vzork.

V zévéru jsou porovnany mikrostruktury a mechanické vlastnosti u
obou experimentdlnich materialti v zakladnim stavu i po tepelném
zpracovéani. Daéle jsou uvedeny vysledky zrozboru 3D prasku
pouzivaného k tisku a posouzeny i pfipadné zmény tvaru a rozlozeni
velikosti zrn prasku, které prosly komorou 3D tiskarny.
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Dotazy:

1. Je 250 ¢astic zrn prasku dostateéné na vyhodnoceni velikosti zrna?
2. Co je to martenziticky vytvrditelna ocel?

3. Od jakého dodavatele jsou 3D prasky?

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici Skrtnéte) vyborné
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