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   Technické požadavky

3. Proveďte vodivé propojení přírub dle AB140295

4. Potrubí označit kódem trasy

5. Potrubí DN40 a menší je kresleno schematicky, přesný tvar dle situace při montáži

6. Potrubí DN40 a menší ohýbat za studena při montáži, poloměr ohybu Rmin=5DN

7. Stupeň čistoty Sa 2 
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2

 dle ENISO8501-1

8. Tlaková zkouška dle dokumentu Pr6015435

   *       montážní přídavek

           spád 0,5%   (pokud není na výkrese uvedeno jinak)

 Svar, číslo svaru

            Číslo svaru

 Pozice v kusovníku

   Technical requirements

3. Conductive connection of flanges shall be carried out acc. to drawing AB140295
4. Piping shall be marked by pipe code

5. Piping up to DN40 is drawn schematicaly, final shape acc. to situation on site

6. Piping up to DN40 shall be bent cold during assembly,  bend radius Rmin=5DN

7. Cleanness level Sa 2 
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 acc. to ENISO8501-1

8. Pressure test acc. to document Pr6015435

*          montážní přídavek

           spád 0,5%   (pokud není na výkrese uvedeno jinak)

 Weld

           Weld number

 Position in BOM

2. Welded by  141 or 141+111 acc. to approved WPS, WPQR

1. Production and testing acc. to EN13480-1-5 and QAP

2. Svařit metodou  141  nebo 141+111 dle schválené WPS, WPQR

1. Výroba a zkoušení dle EN13480-1-5 a PZJ
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