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Diplomova préce na téma ,,Optimalizace a porovndni technologie obrdbéni prototypové vstfikovaci
formy“ spliiuje zadani v celém rozsahu.

Prace ma 70 stran vlastniho textu GQcelné doprovazeného ilustracemi a 16 stran pfiloh. K préci je také
priloZené CD. Znacny rozsah préce neni vyCerpan samotnym textem, ale podili se na ném i provedeny
experimentalni vyzkum a navrh i realizace vyroby zadané soucasti.

Price je rozClenéna na tfi na sebe logicky navazujici Casti. Prvni Cast analyzuje soucasny stav
vyrobniho procesu tak, aby bylo mozZno vytyc¢it mista vhodnd pro optimalizaci ¢i pro zefektivnéni. Ve
druhé casti autor provadi experimentalni vyzkum moZnosti zefektivnéni vyroby vytypovanych prvkd.
na zéakladé vysledk vyzkumu student ve tfeti Casti realizoval vyrobu experimentalni prototypové
vstiikovaci formy pro dva symetrické vylisky. Jednu ést obrobil stavajici technologii a druhou Gast
technologii optimalizovanou. Nazévér obé technologie porovnal z hlediska ekonomického ale
i z hlediska kvality obrobeného povrchu a s tim souvisejici ndro¢nosti zdmeénickych dokon&ovacich
praci.

Tezistém préce je nalezeni nejvyhodnéjsiho zptsobu obrdbéni forem a jeho aplikace na vyrobu vlastni
navrzené formy. Vysledkem je tedy konkrétni vyrobek ale také Fada zko3ebnich soudasti — studii. Pro
nalezeni vhodné strategie obrdbéni napfed provedl autor 15 experimentd a oveéfil efektivitu
jednotlivych zplisobid vyroby. Diplomant ovSem pouZil i souvislé pétiosé programovani, které je pro

Event. pokracovani textu na priloZenych listech.
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1. Domnivdte se, Ze by bylo vhodné, aby dalsi prdce (realizovand tFeba dalsimi studenty)
pokracovala vytyCenym smérem za tcelem formulace metodiky pro tvorbu efektivni
technologie vstrikovacich forem?

2. Co byste Fekl o moiné vyhodnosti predvrtdni rddiusi v rozich s pridavkem 0,2mm pred
hrubovdnim kapes?



zadavajici firmu v soucasné chvili nedostupné, ale které md firma ziskat v dohledné dobé. Ve své praci
autor vénoval také pozornost problematice predvyrobni etapy ale tfeba i otdzkdm organizace
vyrobniho procesu u prototypové vyroby, kterd v§ak v daném pripadé nabyva nékterych ryst vyroby
malosériové. Pozoruhodnym byl oddil porovnévajici vyhodnost vyjiskfovani a frézovani.

Text prace je koncipovan prehledné a srozumitelné. Ponékud matouci je vSak pojednéni
o elektroerozivnim obrabéni v rdmci kapitoly o frézovani. Nepodstatnym nedostatkem je obcCas
neplatny modus ponens napfiklad v argumentaci, proc je tfeba vénovat separitni pozornost kazdé
¢innosti pfi vyrobé formy. Ale i jiné argumentace a vyroky viibec se Fidi spiSe intuitivnim uZivdnim
jazyka neZ pravidly vyrokové logiky. Pfi odhlédnuti od této kosmetické vady lze ovSem text shledat
jasnym, vystiznym a stylizovanym na vyhovujici tirovni.

Ekonomickym vysledkem préce je financni dspora pfi vyrobé navrZené formy, kterd &ini 26% pfi
pouZiti optimalni strategie oproti strategii stdvajici. Naklady na praci programdtora a na praci stroje
pfitom odpovidaji praxi. Autor dochdzi ke zjisténi, Ze zvySeni podilu prace v predvyrobni etapé& —
konkrétné pfi tvorbé programu miZe u tohoto typu vyroby pfinést vyznamné dspory. Praci je moZno
dale vyuZit jako vyhodisko pro stanoveni metodickych zésad pro tvorbu efektivni technologie daného
typu vyrobki. Ty jsou ostatné naznaceny ve tfeti kapitole.



