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,Rada lidi si mysli, e umyvadlo nebo klozet jsou prostym vyliskem keramiky z
formy. V takovém pripadé by ale jeden klozet mohl vdZit i nékolik desitek
kilogramu. Princip vyroby stfepu je proto zcela jiny. Je zaloZen na schopnosti

, , , . , ., 1
sddrové formy odsdvat vodu z keramického liciho kalu.”

I. Uvod

Jako téma mé diplomové préace jsem si zvolil navrh setu sanitdrni keramiky
pro znatku JIKA?, kterd patii pod firmu Laufen CZ s.r.o. Je tak vyznamnou
soucasti Svycarského koncernu Laufen patfictho do skupiny Spanélské firmy
Roca.

Jednim z hlavnich dlvod(, pro¢ jsem si vybral pravé toto téma, byla
prilezitost zavrsit studium spolupraci s tradicni ceskou firmou patrici mezi Spicku
v daném oboru. Tudiz zde byla Sance pfiblizeni se realné produkci a podminkam,
které v ni panuji a ovliviuiji ji. DalSim logickym divodem byla moZnost navazani
na predchozi zkuSenost v tomto odvétvi keramického designu, kterou jsem
ziskal béhem mého magisterského studia. Tehdy jsem zjistil, ZzZe v tomto
segmentu existuje nepreberné mnoizstvi rdznorodych tvari a forem, které jiz

byly v nesCetnych obméndch vyuzity mymi predchldci. Proto nebylo

1 LAUFEN. Sanitarni keramika. In: Czechdesign [online]. 28.01.2004 [cit. 2012-01-19]. Dostupné z:
http://www.czechdesign.cz/index.php?status=c&clanek=2508&lang=1

2 V roce 1961 byl v Bechyni zaloZen novy zavod na sanitdrni keramiku Jihoc¢eska keramika - odtud JIKA a.s.



jednoduché pfrijit s né¢im novym, ¢i dokonce inovativnim. Bral jsem to a nadale
beru jako vyzvu.

Navrh celého setu jsem zvolil hlavné z divodu toho, Ze i ve skutecnosti firmy
jednotlivym designéram, studiim zadavaji ¢i pro né vypisuji vybérova fizeni na
celou produktovou fadu. Samozirejmé pod timto pojmem se muze skryvat rlzné
mnozstvi rozmanitych vyrobkdl, jejichz vyCet muUze dosahovat desitky, ¢i az

stovky jednotlivych kst (viz dale).

1 Cil prace

Cilem této diplomové prace bude rozpracovani ndvrhu setu sanitarni keramiky
do takové podoby, aby byly jasné definovany jeho zakladni tvarové a funkéni
prvky, které budou nadale charakteristickym pojitkem pro celou produktovou
fadu. Ddle se pokusim nastinit grafickou podobu prezentacnich tiskovin
zahrnujici ndzev, logo, broZuru atd. Rad bych se také v pribéhu prace co nejvice
priblizil redlnému prabéhu skutecné zakazky a prosel tak jednotlivé kroky
navrhovani. Samoziejmé vse v ramci akademickych moznosti.

Rad bych také zminil to, ze se ve skuteCnosti na vyrobé jedné produktové rady
podileji celé tymy lidi, neni proto v silach jednotlivce v daném case dovést
kompletni set do vyroby ¢i alespon prototypu. Z tohoto dlivodu jsem postupem
casu vybral dva produkty, kterym jsem se vénoval do hloubky s maximalni
snahou o jejich dotazeni jak po strance designové, tak strance konstrukéni pri
snaze o zohledneni maximdalniho mnoiZstvi pozadavk( kladenych na dané
vyrobky. Jak z hlediska norem, pozadavkl samotné firmy, tak i budoucich
zakaznikl. Tyto navrhy byly nasledné vyvzorovany v materidlu jako funkcni
prototypy. Jednalo se o umyvadlo rozméru 550x400 mm a k nému pfrislusnou

podumyvadlovou skrinku.



,» -.. Jedno stoleti stacilo, aby se hygiena zcela prosadila: od kvétna do fijna 1911
se v Drazdanech konala Prvni mezinarodni hygienicka vystava, kterou navstivilo
pét a pUll milionu navstévnikd. Jejim cilem bylo motivovat kazdého - bez ohledu

na socialni postaveni - k osobné angaZované péci o zdravi...“>

Il. Hlavni stat

1 Priprava

1.1 Co muzZe obsahovat produktova fada sanitarnich vyrobku
Produktova fada sanitarnich vyrobkUl je vétSinou tvorena zdkladnim setem
sanitarni keramiky (umyvadlo, klozet, bidet, sprchova vanicka), plus dalSimi

nepostradatelnymi produkty z jinych materidl( jako je napfiklad vana atd.

Umyvadia

Umyvadlo patfi k zakladnimu vybaveni koupelny. Jeho hlavni funkci je ocista
rukou. Napomadhd ale i k dalSim hygienickym procediram jako je napriklad
¢isténi zub (. Casto se také umyvadlo vyuziva, pokud to jeho parametry dovoluji,
k rychlému prani rGznych ¢asti obleceni. Podle velikosti je délime na umyvadla a

umyvatka®. Déle je mdzeme délit na umyvadla, dvojumyvadla, rohova umyvadla,

3 SMITH, Virginia. Déjiny Cistoty a osobni hygieny. 1. vyd. Alena Faltyskova. Praha: Academia, 2011, s. 17. ISBN 978-
80-200-1885-4.

4 Umyvatka jsou mald umyvadia s Sitkou do 530mm. Plati pro né jiné normy ne? pro umyvadla. Casto se pouzivaji
jako doplrikova umyvadla napfiklad na wc.



umyvadlové misy, umyvadla do ndbytku, zdpustnd umyvadla, sloupova

umyvadla. Montdazni vyska umyvadla je 800 - 850 mm nad zemi.

Vany

Vana slouZi jak ke koupeli a ocisté celého téla, tak k relaxaci. Obcas je
vyuzivdna pro sprchovdni. Z tohoto dlvodu se opatfuje sprchovou zasténou.
Casto také slouZi jako pomocnik pfi prani pradla. V souc¢asné dobé se vany
nejcastéji vyrab&ji ze smaltované oceli & akrylatu®. Zakladni typy van jsou
obdélnikové, ovdalné, rohové, symetrické, asymetrické, volné stojici, sedaci. Z

pravidla se také vany déli na pravé a levé (podle umisténi v budouci koupelné).

Sprchové vanicky
Sprchové vanic¢ky se pouzivaji jako spodni ¢ast sprchového koutu. Délit je
mUZeme na volné stojici, vestavéné a rohové. Podle materidlu se déli na

keramické, akrylatové a smaltované.

Klozety
Klozet, neboli splachovaci toaleta, je zafizeni usnadnujici lidské vymésovani,
které odvadi exkrementy do kanalizace za pomoci vody. Podle typu je délime na

stojici, stojici kombinacni a zavésny klozet.

5 Akrylat neboli polymetylmetakrylat je v soucasnosti jednim z nejhojnéji pouZivanych materiadlll na vyrobu
koupelnovych van. Hlavnim dlvodem je predevsim tvérnost, kterou tento materidl umozZiiuje (pouZiva se
extrudovany nebo lity). Také je vhodny pro dodatecné Upravy, napfiklad vrtani otvord pro odtok, prepad nebo
madla. Oproti smaltovanym vandm ma vyhodu v tom, Ze se jeho povrch rychle ohfiv4, tudiz vana nestudi. Ma také
nizsi hmotnost. Nevyhodou je jeho nizkd samonosnost, diky tomu musi byt dno a boky vyztuZzeny. Vzhledem k jeho
dobré barvitelnosti, Ize vyrobyt vanu v jakémkoli odstinu.



Bidety

Jsou jednou z neodmyslitelnych soucasti francouzské civilizace. , Bidet je nizko
umistény typ umyvadla uzplsobeny pro omyvdni vnéjsiho genitdlu a Fritniho
otvoru. Zpravidla je vyuzivdn po pouZiti zachodu — po vyprdzdnéni (moceni nebo
defekaci) — nebo pfi intimni hygiené Zeny pfi menstruaci.”® Bidety délime na
stojici a zavésné. V dnesni dobé lze také zakoupit tzv. ,pfidavny bidet” ke
klasické klozetové mise. Jednd se v podstaté o elektronické zafizeni s

integrovanou bidetovou sprchou. Tim u klozetu nahradime klasické sedatko.

Urinaly

Urinal, neboli pisodr, je panské hygienické zatizeni, které slouzi k moceni ve
stoje. Oproti klozetu ma vyhodu v tom, Ze je podstatné mensi a také spotrebuje
mnohem mensi mnoZstvi vody. Pouzivd se zpravidla na verejnych mistech. V
dnesni dobé se castéji objevuje i v domdacnostech, hlavné takovych, kde se

nachazi vice muza.

Koupelnovy nabytek

Zakladnim koupelnovym nabytkem je skfiika pod umyvadlo. Ddle mUze byt v
setu dalSi nepreberné mnoizstvi rliznych skfifek, kost na pradlo, sedatek atd.
Skrinky muzeme délit dle montaze na zdvésné a stojaci. Ddle je lze délit

napriklad podle materialu ¢i typu otvirani.

6 Bidet. In: Wikipedia: the free encyclopedia [online]. San Francisco (CA): Wikimedia Foundation,

2001- [cit. 2012-02-12]. Dostupné z: http://cs.wikipedia.org/wiki/Bidet
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Koupelnové doplrky

Kazda produktova fada mize dale obsahovat napfiklad zrcadla, osvétleni,
vanové zastény, sprchové zastény, mydelniky, poli¢ky, kelimky, zdchodové
Stétky, drzaky toaletniho papiru, madla, hacky, davkovace mydla, drzaky,

zasobniky, koSe a jiné dalsi produkty.

Vodovodni baterie a prislusenstvi
Vodovodni baterie patfi také mezi zakladni vybaveni koupelny. Mohou fungovat
bud jako samostatna kolekce, nebo jako soucast SirsSiho celku. Déli se na
umyvadlové, bidetové, vanové, sprchové, drezové. Ddle na ndsténné,
stojankové, volné stojici. Také sem patfi rdzné druhy sprch. Ty se déli na

hlavové, rucni a bocni.

1.2 Jednani s klientem
Jak jsem jiz zminil v Uvodu, spoluprace s JIKA pro mé byla jednim z hlavnich
dlvod( volby tématu. JelikoZ jsem se chtél v prlibéhu prace co nejvice priblizit
realnému procesu designu a vyuzit tak spoluprace s renomovanou firmou, mifily
mé prvni kroky do marketingového’ oddéleni JIKA v Praze. Zde probihala v
podstaté zakladni jednani nad samotnym zadanim - respektive zarazenim
celého setu. Z mé strany byla snaha o nastaveni si pomysinych mantinel(, které
byly dle mého nazoru pro ndslednou praci velmi dllezité a pro nékteré faze
designu dokonce klicové. Zejména pfri rozhodovani.
Z vysledku jednani, které v tomto pripadé zastupovalo komunikaci se
zakaznikem, vyplynula témata tykajici se tfi oblasti. Prvni téma neslo oznaceni

,55+”. Tykalo se cilové skupiny s primérnym vékem padesat pét let a vys.

7 Marketingové oddéleni znacky JIKA - Galerie koupelen, 1.P. Pavlova 5, 120 00 Praha2
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DalSimi neméné zajimavymi naméty byly hotel a mald koupelna. V nasledujicich
odstavcich se pokusim strucné rozebrat tato jednotliva témata.

Nejdfive jsem se tedy zamyslel nad tématem ,55+”. Jiz samotny nazev
nabada k hlavni myslence setu pro danou cilovou skupinu. A tim je mobilita.
Alespon tak to podle mne bylo mysleno. Dalsi charakteristikou pro tuto skupinu
je (v CR) z priizkum vyplyvajici fakt, Ze si uréitd nemald ¢ast obyvatelstva pravé
v tomto véku renovuje svou koupelnu, a tudiZz kupuje i nové sanitarni zafizeni. Z
toho by se dala snadno vyvodit snaha o propojeni mezi vékem a mobilitou. Kdyz
se ale podivame na grafy a redlnou populaci, vidime, Ze jak produktivni, tak
aktivni ¢ast Zivota se stale posouva. Z tohoto dlvodu si nejsem jist, Ze cilova
skupina ,,55+” jiz dostatecné mysli na stafi a problémy s nim spojené. Dale se
domnivam, Ze dllezitym faktorem pro tuto skupinu i pfes veskera Uskali starnuti
je prakti¢nost a vzhled sanitarniho zafizeni - stejné jako pro vétSinu ostatnich
vékovych skupin. Myslim, Ze by bylo vhodné zacilit u tohoto zadani na starsi
vékovou populaci nez ,55+” a nasledné resit poZzadavky a ndroky takovéto
skupiny pouze pfislusenstvim k jednotlivym, jiz existujicim ¢i budoucim setim,
které by byly doplnény napfiklad o rliznd uchopova madla, podpory, sedatka a
jiné dalsi produkty usnadnujici mobilitu, navriené ve stejném tvaroslovi jako je
danny set.

1”8,V dnegni dobé ur¢ité

Dalsi oblasti, kterou jsem zkoumal bylo téma , hote
velmi atraktivni téma, které se da pojmout mnoha zpUsoby. Napfiklad dle
zaméfeni a kategorie’ hotelu, jeho architektury atd. Myslim, Ze v tomto
segmentu muzZe nemalou roli hrat i individualizace, variabilita a s tim spojeny

konkrétni prostor. TudiZ jak je vidét, cilova skupina je zde velmi Siroka. Obecné

8 Hotel je ubytovaci zafizeni s nejméné 10 pokoji poskytujici ubytovaci sluzby.
9 kategorie Tourist *, kategorie Standard **, kategorie Komfort ***, kategorie First Class ****

kategorie Luxury *****  (Jednotna klasifikace hoteld, hotell garni, motelll a penziond: Kategorie provozoven.
PECHANEC, Vit. Cestovni-ruch.cz [online]. Svitavy [cit. 2012-04-18].

Dostupné z: http://www.cestovni-ruch.cz/kategorizace/jednotna.php)
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hosté od hotelové koupelny ocekdvaji nejen zajisteni hygieny téla, ale také
moznost relaxace. Naopak z hlediska hotelu jde hlavné o prakti¢nost a snadnou
udrzbu véetné ostatnich faktort, které jsem zminil vySe. Dale je v tomto
segmentu dlleZitd odolnost a trvanlivost materidlQ, jelikoZ zatizeni hotelové
koupelny je mnohonasobné vétsi, nez bézné koupelny, a to jak z divodu vétsiho
provozu, tak ¢astéjSiho myti. Nehledé na to, Ze ze statistik vyplyvajici praimérné
rozmezi obmény hotelové koupelny se pohybuje okolo 25let (v CR).

Poslednim tématem byla mala koupelna s podtitulem paneldkova. Zde bych
se rad pozastavil a zauvaZoval, zda je toto spojeni namisté. Samoziejmé je velmi
subjektivni nazor, zda je, ¢i neni dana koupelna mala. Presto si dovolim tvrdit, Ze
primérnd paneldkova koupelna se radi spiSe ke strfedni kategorii koupelen - s
ohledem na velikost. Samoziejmé prostor zde Casto zabird pracka, kterd ma
bohuZel v paneldkové koupelné tradi¢ni misto. S prackou se poji rizné praci
prostfedky, tudiz koupelna ¢asto funguje i jako ,sklad”. Odhlédnu-li od tohoto
nesvaru, ktery je reSitelny pfi rekonstrukci, myslim, Ze je opravdu prostor pro
osobni hygienu v primérné paneldkové koupelné dostatecny. Vychazim z viastni
zkusenosti, jelikoZ jsem v panelovém domé vyristal a oproti tomu jsem mél
moznost vidét nékteré koupelny pfi navstévé Kodané. Na polovicnim prostoru
zde byl do koupelny vmeéstnan jak sprchovy kout, zachod, tak i umyvadlo. Pro
pracku ¢asto nebylo v celém byté misto viibec. | z tohoto dlvodu jsou v Kodani
nejspise hojné rozsirené verejné pradelny. Na zakladé vyse zminéného bych se
tedy priklanél k oddéleni obou témat.

Téma paneldkové'® koupelny je nyni v Ceské republice velmi aktudlni diky
probihajicimu programu revitalizace panelovych domu. | presto, Ze se statni
dotace a programy v poslednich letech omezuiji, investice do snizeni energetické
narocnosti se stale vyplati. S revitalizaci panelovych domu ¢asto pfichazi na fadu

i rekonstrukce jiz nevyhovujicich koupelen, a tudiz i nakup nového sanitarniho

10 Panelova vystavba probihala v CR pievainé v letech 1948-1992, pocet panelovych bytovych dom( zde dosahuje
témér 200 tisic. Bytl je v téchto domech 1,2 milionu.

13



zafizeni. Z tohoto pohledu je zde z ekonomického hlediska velmi zajimava a
Siroka cilovad skupina. Ta zahrnuje rozmanitou $kalu obyvatel. Od singles™ a
zacCinajicich rodin s détmi, ktefi vyuZzivaji tyto byty predevsim jako startovni, pres
razné dalsi vékové kategorie aZz po seniory. Pfi takto Siroké cilové skupiné
nejspiSe nelze uplatnit specifictéjsi charakteristiky - kromé téch obecnych
plynoucich z priizkum@'®. Vztazeno na sanitarni set jsou zde pozadavky na
funkénost, prakti¢nost, design, snadnou udrzbu, cenu, kvalitu, rozméry atd.

Po hlubsim prostudovani zadanych témat jsem zjistil, Ze pozadavky cilovych
skupin na sanitarni zafizeni mohou byt v nékterych bodech velmi podobné.
Rozhodl jsem se tedy zaméfit navrh produktové rady spiSe na poufZiti v
panelovych domech (stfednich koupelnach) s moinym presahem do urcitého
typu hotelového prostredi tak, aby cely set mél moznost redlné konkurence na

soucasném trhu.

1.3 Prazkum a reserse

Po ujasnéni zakladnich charakteristik tématu jsem presel k hlubSimu
zkoumani samotné problematiky. Z mé strany byla snaha o ziskdni maximalniho
poctu informaci. K tomu jsem vyuzil nékolik zdrojd, z nichZ jednim byla prostd
komunikace s lidmi. Vétsinou jsem zjistoval jejich nazory na uzZivani koupelny a
toalety obecné. Samozrejmé v jednotlivci neni sil ziskat informace od velkého
poctu lidi, nicméné si myslim, Ze tato forma ,prlzkumu” mé v pocatcich navrhu
nezastupitelnou roli - kdo jiny, nez pravé uZivatel Vam poskytne pravdivé
informace o vyrobcich a jejich pouzivani? Velkou vyhodu tohoto zplsobu vidim
v bezprostfednim kontaktu, moznosti okamzité reakce na otazky, plynulosti a

navaznosti hovoru.

12 Viz. kapitola 1.3.1 Zavéry plynouci z prizkumu
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DalSim informacnim zdrojem pro mne byl v dnesni dobé jiz tak samoziejmy
internet. Jeho obrovsky pfinos, ale i nevyhoda je v nekone¢ném mnoistvi jak
obrazovych, tak textovych informaci. Pfi utvareni reSerSe je tedy nutné dbat
jistych mnozstevnich mantineld, jelikoZ je zde nebezpedi vytvoreni ,internet v
internetu”, coZ jak jsem se osobné nékolikrat presvédcil neni nemoiné a z
hlediska pozdéjsi orientace v nashromazdénych datech velmi nepraktické.

Naslednym pokusem o ziskani relevantnich informaci pro mne bylo vytvoreni
dotazniku. Pro usnadnéni prace jsem vyuzil sluzeb Surveymonkey®®. Na tomto
webu je mozno po zaregistrovani, pfimo on-line vytvofit svij vlastni dotaznik.
Celd aplikace je velmi profesionalni a umoznuje rdznd nastaveni. Pocinaje
nastavenim vzhledu dotazniku, az po vybér jiz predptipravenych prazkum
tykajicich se rozmanitych oblasti. Pfi vytvareni vlastniho dotazniku je zde
moznost vybéru rliznych forem poloZeni otazky. Ta mlze byt ve formé pouhého
textu Ci doplnéna obrazkem. Ddle je na vybér forma odpovédi, kde je mozno
zaskrtnout, zda bude respondent odpovéd vybirat z predem definovanych
moznosti, ¢i zda ho ponechdme vytvofit odpovéd vlastni. Je moZné i oboji, plus
dalsi mnoha nastaveni, kterd nebudu podrobné rozebirat.

Nasledné po vytvoreni dotazniku je umoZnéno odeslat odkaz (na dany
prizkum) komukoli pomoci e-mailu nebo ho umistit pfimo na vlastni webovou
stranku. Obrovskou vyhodu této aplikace vidim v moznosti vyhodnocovani
vysledkd, kdy muU0Zeme prostifednictvim webu sledovat aktualni stav
probihajiciho prizkumu. Vse je graficky velmi pfehledné. Mizeme téz prabéziné
vyhodnocovat doslé odpovédi, a to vSe on-line bez nutnosti dalSich programd.

Druhou stranou mince je ovSem zapojeni dostatecného mnoiZstvi
respondentll. V mém pripadé jsem ocekdval mnohem vétsi ucast oslovenych. |
presto jsem ale v prlizkumu zaznamenal nékteré zajimavé postiehy (viz pfiloha 5

slozka prlizkum).

13 http://www.surveymonkey.com
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Velmi cenné informace, tykajici se technické stranky véci, jsem ziskal z
osobnich rozhovorl s modeldfi vyrobniho zavodu JIKA v Bechyni. Zde jsem mél
také moznost prohlédnout si cely provoz a pochopit ne zrovna jednoduchy
proces vyroby sanitarni keramiky (viz kapitola 3, 3.2 Technologie priimyslové
vyroby sanitarni keramiky)

Samoziejmé jsem se zajimal nejen o problematiku sanitarni keramiky, ale o

téma obecné.

1.3.1 Zavéry plynouci z prizkumu
Funkcnost, prakti¢nost, vzhled, snadna udrzba, cena, kvalita, rozméry, Gloiné
prostory.™ To jsou hlavni kritéria, kterymi se fidi zakaznik p¥i vybéru nové

sanitarni keramiky.

Funkénost, prakticnost

Tyto dvé slova charakterizuji jeden ze zakladnich obecnych poZadavkd z
hlediska budoucich zdkaznik(l. U vany je napfiklad prakticnost davana do
kontextu s moznosti osprchovani se. U umyvadel je spojovdna s hloubkou a

velikosti misy umyvadla a mnoZstvim odkladacich ploch.

Vzhled

Z hlediska dulezitosti je vzhled spolu s cenou jednim z kli¢ovych faktor(
ovlivaujici finalni vybér produktu. Jednoznacne se neda fici, jaké tvary jsou
preferovany. Lze ale vypozorovat, Zze v dnesni dobé jsou uprednotriovana spise
jednoducha reseni. Z hlediska setu je pozadavek na tvarovou jednotu mezi

vsemi prvky produktové rady.

4 Neni Fazeno dle daleZitosti.
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Snadnda udrzba
Tento pozadavek jde ruku v ruce s prakti¢nosti. Zaroven muze ovlivnit tvaroslovi
a z toho plynouci preferovanou jednoduchost. Dliraz je kladen na vyvarovani se
zbytecnych zdhyb( ¢i Spatné dCistitelnych mezer. U umyvadla je zvlasté kladen
dlraz na misto kolem armatury. | diky lepsi Cistitelnosti jsou v dnesni dobé vice

preferovany zavésné klozety pred stojacimi.

Cena
Jako u vétSiny produkt( je i zde cena jednim ze zdsadnich faktor( ovliviujici
zakaznikdv vybér. V tomto pripadé napfriklad vitézi oproti vySe zminovanému
zavésnému klozetu klozet stojaci s potizovacimi naklady nizsimi i o nékolik tisic

korun.

1.3.2 Informace z resersi

Panelové domy a jejich koupelny

Pocatek vystavby panelovych dom( zacind zhruba po prvni svétové valce v
Nizozemsku. V roce 1923 se stavi v Némecku, poté se objevuji v roce 1939 v
Pafizi. Dale se postupné vystavba rozsifovala i po Evropé.

V Ceské republice byly prvni panelové domy postaveny roku 1956, Rozvoj
vystavby probihal vroce 1958 az 1990. V podstaté se tim reSila bytova krize.
JelikoZ bylo mozné vybudovat celou novou méstskou c¢tvrt béhem par let.
Dochazelo tak kvelkym zméndm rdzu mést. Plvodni rozmanitou zdastavbu
nahradila standardizovana panelova sidlisté. Ta vSak samozrfejmé méla i své
nedostatky. Z technického hlediska byly objekty nekvalitné provedeny a mély

nedostatecnou tepelnou izolaci.

15 V roce 1940 experimentalni stavba domku z litého betonu provadéna firmou Bata. PouzZiva paneld vyrabénych
pfimo na satvenisti.
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Zapadni Evropa od vystavby panelovych dom( ustoupila jiz v 70. letech, ve
vychodni Evropé se stavély az do zacatku devadesatych let 20. stoleti.
Soucdsti této technologie vystavby bylo i uZiti prefabrikovanych kompleti

o 7 v . . s v ’ , ./ 1
sanitdrné hygienického zarizeni bytu, tzv. , bytového jadra” 6

. ,Pro kompletaci
panelovych domi v tomto obdobi bylo v Ceské republice vyrobeno a zabudovdno
celkem 1 180 000 bytovych jader. Z tohoto mnoZstvi predstavuji bytovad jadra
lehké prefabrikace cca 93-95 %, zbyvajicich 5-7% jsou jddra Zelezobetonovd. “*’

Jednotlivé typy domd, provadéné riznou technologii, maji sva specifika v oblasti

rozvod( zdravotné technickych instalaci, tzn. i rozvod( vody.

Typy bytovych jader
,B2 (1958 - 1968) - nejstarsi bytové jddro, cdstecné vyzdivané a cdstecné s
lehkou obvodovou konstrukci. Najdeme je v konstrukcnich soustavdch G40 a
G57, kde bud’cely objekt nebo jadro vc. rozvodi je urceno k rekonstrukci. Snaha
je o zachovadni stdvajici instalacni Sachty, maximdlné se zvétsi prostupy stropnich
konstrukci. Rekonstrukce se provddi bud ndhradou stén nebo vyménou celého

jadra. V kaZzdém pfipadé je nutné provést rekonstrukci rozvodi vody.

B3 (1961 - 1981) - velmi rozsifené bytové jdadro, jeho historie vystavby je dlouhd
a tim i pocet objektli s timto typem jddra. Najdeme je v konstrukcnich
soustavdch G57, TO6B. Stény jadra jsou z umakartu, pro vyuZiti minimalizace
prostoru je zde vétsSinou otocné umyvadlo. Pro rekonstrukci plati obdobnd

doporuceni jako u jadra B2.

16 Bytovym jadrem je oznacovan ve stavebni praxi prefabrikovany komplet sanitarné hygienického zafizeni, ktery
byl pouzivan pti vystavbé panelovych bytovych domd. Jedna se v podstaté o hotovy vyrobek, ktery byl zamontovan
pfi vystavbé do pfipravené dispozice domu.

17 MATURA, Jaroslav. Pfestavba bytovych jader : Pfiru¢ka pro investory, projektanty a dodavatele /. 1. vyd. Praha:
Svaz Ces. a morav. byt. druzstev : SEL [nakl.], 1998. ISBN 809024601X.
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B4 (1964 - 1972) - jadro méné rozsifené, ma kratsi historii, navazuje na existenci
jadra B3 a najdeme ho v konstrukcnich soustavdch TO6B a TO8B. Dle zmapovadni
historie se vyskytuje ve Ctyfech konstrukcnich variantdch. Dnesnim poZadavkim
nevyhovuje a doporucuje se kompletni rekonstrukce vcetné rekonstrukce

rozvodu vody.

B6 (1964 - 1987) - pomérné znacné rozSifené bytové jddro, najdeme jej v
konstrukénich soustavdch VVU - ETA, historicky se vyskytuje ve Ctyfech
konstrukcnich variantdch. Snaha dnesni doby po kompletni rekonstrukci, véetné

rozvodi vody.

B7 (1972 - 1981) - jadro ve srovndni s predeslymi méné rozsifené, ma kratsi
historii. Najdeme jej v konstrukénich soustavdch B70 , ve Ctyfech konstrukcnich

variantdch. Snaha dnesni doby po kompletni rekonstrukci, véetné rozvodu vody.

B10 (1980 - 1990) - historicky "nejmodernéjsi" bytové jdadro, velmi rozsifené a
stdle fungujici v mnoha stdvajicich objektech. Najdeme jej v konstrukcnich
systémech VVU - ETA novéjsiho typu (vétsi tloustka zatepleni obvodového
plasté). Historicky jej muZeme vidét ve tfech konstrukcnich variantdch. Snaha
dnesni doby po kompletni rekonstrukci, vcéetné rozvodi vody. Relativné
nejmladsi typ bytového jadra, které bylo pouzito v objektech projektovanych do

roku 1989, ale osazovala se jesté v letech 1990 - 1992... “*®

18 KOUBKOVA, llona. Modernizace bytovych jader. In: TZB-info [online]. Topinfo s.r.0., 2006 [cit. 2012-03-02].
Dostupné z: http://www.tzb-info.cz/3398-modernizace-bytovych-jader
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2 Proces tvorby

2.1 Tvaroslovi setu
Od zacdatku jsem se snazil pracovat takovym zplsobem, jakym bych
postupoval pfi redlné zakazce. Proto bylo pro mou dalsi praci klicové nastinéni

zakladnich ideovych a tvarovych obrys( setu, coz bylo i jednim z cil celé prace.

2.1.1 Zdakladni uvahy
| presto, Ze nesdilim ndzor ,paneldkova koupelna rovna se mala“, jsem od
pocatku hledal takové tvarové fesSeni, které by zbytecne neplytvalo mistem,
nebylo ,,upovidané®, samoucelné. Ale naopak praktické, jasné, se zajimavym
pojicim prvkem prostupujicim celym setem. Snahou nebyla revoluce ani pokus o
vystfednost, ale spiSe snaha o do jisté miry evolu¢ni a hlavné racionalni reseni

dané problematiky.

2.1.2 Prvotni ndvrhy

Po usporadani myslenek jsem dospél k nazoru, Ze nejlepsi bude vychazet z
Ctvercového, potazmo obdélnikového tvaru, ktery je dle mého pro usporadani
prvkd v takovéto koupelné (z podstaty jejiho tvaru) nejefektivnéjsi. A to i presto,
Ze z hlediska technologické vyroby keramiky jsou hranaté tvary na vyrobu o
tomu naopak (zde samoziejmé zalezZi na volbé materidlu).

Od zacatku vzniklo mnoho skic, kde jsem se v rychlosti snazil obsahnout vidy
vsechny zakladni prvky setu tak, aby bylo jasné viditelné tvarové pojitko celé
rady. V této fazi nebylo nutné, ani Zddouci nechat se pfrilis svazovat normami.

Dostatecné svazujici byl jiz existujici pocet produktd na trhu.
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| kdyz jsem vychazel z obdélniku, bylo mym cilem dospét k takovému
tvarovani, které by ve vyrazu ostré a tvrdé pfilis nebylo. Zaroven si ale zachovalo
Cistotu, konkrétnost a funkénost. Po rliznych iteracich a opétovnych zacatcich
jsem dospél k jednoduché myslence a zdroven leitmotivu celého setu (viz obr.1):
»Zakladnim poslanim koupelny je hygiena. Pro hygienu je zdsadni voda, ktera
pritéka a odtéka. Mezicldnkem je misa vany ¢i umyvadla, kterou v tomto pripadé
zastupuje obdélnik. Dale je potfebny a Zadouci prostor pro odkladani véci. Ten
vytvarim presunutim jednoho vrcholu obdélniku, ¢imZ docilim po jeho pravé
strané kyZzeného efektu. DalSim krokem je vytvoreni prostoru pro armaturu,
kterého jsem docilil posunutim dalSiho z vrcholG. Voda je ve své podstaté
mékka, ne hranatd ani ne tvrdd. Ma vlastnost véci zaoblovat. Stejné tak je i

vysledny tvar zaoblen jakoby plsobenim vody.”

obr. 1 - vyvoj zdkladniho tvaroslovi

Myslim, Ze takto nesamoucelné vznikla asymetrie splnuje veskeré pozadavky,
které jsem si kladl na zacatku navrhovani. Vérim, Zze asymetrické pojeti prinese
jak jiny pohled na véc, tak i uspornéjsi rozlozeni funkénich ploch, které by se
mohlo projevit hlavné u mensich typl umyvadel. Také identifikace a propojeni
vSech prvkl setu muize z daného asymetrického tvaru bud’ vychazet, nebo si z
ného brat urcité fragmenty (uhly, oblouky, atd.). Ne vSak samoucelné.

Dalsi prvek, ktery by spoluutvarel vyraz celého setu, navrhuji rantl po obvodu
(umyvadla, vany ...). Pfijde mi, Ze tento ryze funkéni, ale zaroven esteticky prvek
se posledni dobou vytraci. Dle mého je jeho funkce neoddiskutovatelna. Z

vlastni zkuSenosti vim, jak pri ¢isténi napriklad umyvadla stéka voda na vSechny
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strany i presto, Ze je umyvadlo vyspadované smérem k mise. Z toho vétsinou
plynou nehezké stékance na bocich podumyvadlovych skfinék, ¢i mokvajici zed
kolem roht van. V priabéhu resersi jsem zjistil, Ze tento problém netrdpi pouze
mne, a tudiz si myslim, Ze zarazeni rantlu jako vyrazového prvku ma své
relevantni opodstatnéni.

Samoziejmé vse vyse zminéné je pouze zdakladni myslenkou celého setu.
Konkrétni podoba, spravné proporce a konstrukce samotného tvaru u

jednotlivych produktd budou predmétem dalsich kapitol.

2.2 Navrh jednotlivych ¢asti setu

Po uréeni hlavniho vyrazu celého setu jsem mohl pristoupit k praci na
jednotlivych prvcich celé produktové rfady. Predmétem mého hlavniho zajmu se
stalo umyvadlo, jehoZ kapitola bude v nasledujici ¢asti nejobsahlejsi. K tomuto
vybéru mne vedlo hned nékolik divodl. Jednim z nich je fakt, Ze umyvadlo
chdpu jako zakladni prvek celé produktové rady. MUj vybér ovliviiovala také
¢asova ndrocnost na vyrobu prototypu, kde oproti klozetu je vyroba umyvadla
»jednodussi“. Pfedevsim z toho dlivodu, Ze se u umyvadel pro sériovou vyrobu
pouzivda pouze dvoudilnd forma, kdeZto vyroba klozetu potrebuje péti a
vicedilnou. | samotna konstrukce klozetu tak, aby fungoval spravne, je
praxi. Docilit opravdu funkéniho klozetu trvd mnoho mésicll. Za dalsi jsem chtél
zuroCit a rozsirit védomosti nabyté z prvniho pokusu o navrh a vyrobu
umyvadla, které jsem ziskal béhem mého predeslého studia.

Podrobnéji se budu vénovat i nabytku, ze kterého jsem si logicky vybral
skfinku pod umyvadlo. Ta bude také dovedena do prototypu a bude tak

doplnovat prototyp umyvadila.
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2.2.1 Umyvadla
VétSinou nejpocetnéji zastoupena skupina v ramci jedné produktové rady. Je
to tim, Ze existuji rizné typy umyvadel (viz kapitola Il., 1, 1.1, umyvadla). K tomu
muze mit kazdy z nich své velikostni varianty. Z tohoto dlivodu pro mne bylo
dalezité nejprve urcit alespon ramcové zakladni rozmérové proporce (Sirku,

hloubku, vysku).

Zakladni rozméry umyvadel
Pomoci ilustratoru jsem do pocitace prekreslil jednotlivé druhy padorys(
paneldakovych koupelen (ty jsem mél nashromazdéné diky resersi). Nasledné
jsem zjistil, Ze lze vétsinu padorysl rozdélit na pomyslnou sit ¢tvercd (800x800
mm). Takto vytvorené sektory (viz Pfiloha 1 obr. 1) jsem nadale ,zatizoval”
jednotlivymi prvky setu (vanou, sprchovou vani¢kou, umyvadlem atd.). Ty jsem

Ill

kreslil jen jako obdélniky, pfipadné ctverce. Nejprve jsem ,osadil“ vany a
sprchové vanicky. Do zbylého prostoru byla snaha umistit umyvadlo. Ddle
nasledovalo zkouseni rdznych proporci v zavislosti na konkrétnim pUldorysu tak,
aby vysledné rozméry byly pouzitelné u co nejvétsiho poctu moznych typa jader.
Prioritou bylo nalézt proporce pro nejmensi z fad umyvadel (ne umyvatko) tak,
aby jeho uzitna plocha spliiovala pozadavky na pohodIné umyti. Nejprve se jevil
jako vhodny rozmér 600x450 mm, ale po ovéreni proporci na realném modelu,
ktery jsem zhotovil vyfezanim z polystyrenovych desek, mi pfipadalo, Ze je jesté
prilis velky (na nejmensi umyvadlo v setu). Nehledé na to, Ze v mensich
pGdorysech dochazelo ke kolizi pfi pouziti vany misto sprchové vanicky. Tudiz
jsem znovu prehodnotil proporce a dosel tak k rozméru 550x400 mm. Ten i v
mensi paneldkové koupelné dovoluje pouzit vanu &i sprchovy kout (viz Priloha 1
obr. 2). Dalsi Sitrky umyvadel, které navrhuji k hloubce 400 mm, jsou 650 mm a

750 mm. Tyto umyvadla jsou shodnd s umyvadlem 550x400. Lisi se ,pouze”

velikosti odkladaci plochy. Mimoto umyvadlo s Sifkou 750 mm umoznujé docilit
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vétsSiho uloZného prostoru primo pod umyvadlem. Nejvétsi z rady ,, 400 mm*“ je
dvojumyvadlo o Sifce 1100 mm.

Nasledujici fadou, ktera ma do takovychto prostor dle mého smysl, jsou
umyvadla s hloubkou 450 mm. Prvni, které navrhuiji, je jiz zmifiované 600x450
mm. DalSi 800x450 a dvojumyvadlo 1200x450 mm, které mda opodstatnéni jak
pro nékteré panelakové koupelny, tak pro presah do segmentu hotel. Nakonec

jsem pro predstavu doplnil nékterd rozmisténi padorysem pracky.

Proporce tvaru misy a vybér umyvadla pro prototyp
Po urceni zdkladnich proporci celkového tvaru umyvadla jsem zacal konstruovat
obrys (tvar) samotné misy. Zde jsem samoziejmé vychdazel z hlavniho motivu
celého setu, ktery je popsany v predeslych kapitolach. Cilem bylo dosahnout
esteticky pfijemného tvaru tak, aby si zachoval svou funkénost a Cistotu. Nejprve
jsem skicoval rtzné proporce, uhly, naklonéni, zaobleni atd. Postupné jsem
presSel do modelovani v pocitaci. Pro rychlé 3D skici vyuzivam vyhod programu
Moi3D, ktery neobtéZuje zbytecnymi sloZitostmi jako je tomu u
profesiondlnéjSich programu, které pouzivdm pro finalni navrh produktu. Zde
vzniklo nékolik desitek tvart (viz Pfiloha 1 obr. 3), které jsem vzajemné
porovnaval a selektoval. VSechny vychazely ze stejného zadani, ale nékteré byly
velmi rozdilné. Nejvice se mi zamlouvaly primocarejsi tvary, které pusobily
CistSim dojmem.

Na zakladé téchto rozhodnuti konstruuji tvar v programu Autodesk Alias
Automotive 2012. Jako prvni vytvarim jednoduchy lichobéznik. Zde jiz vyuzivam
celkového obrysu umyvadla (550x400 mm). To proto, abych mohl spravné
odhadovat volny prostor. Jak pro odkladaci plochu, tak pro prostor kolem

armatury, kde jiz figuruji prvni omezeni v podobé norem'’. Pfedeviim jsou

19 €SN EN 31. Umyvadla - Pfipojovaci rozméry. Tento dokument nahrazuje EN31:1998, EN32:1990, EN111:2003.
Utad pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi, 2011. Dostupné z: http://www.technicke-normy-
csn.cz/724842-csn-en-31_4_15092.html
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dllezité parametry jako pramér armaturniho otvoru, vzdalenost osy otvoru od
okraje misy, vzdalenost osy armaturniho otvoru k hrané umyvadla pfiléhajici ke
zdi, polomér rovinné kruhové plochy armaturni desky kolem stfedu armaturniho
otvoru, vzdalenost osy armatury a osy odtoku. Tyto pozadavky ovliviiuji zejména
pohledovou ¢ast umyvadla. Dalsi normy jsou vztahovany na ostatni ¢asti, jako je
umisténi a rozte¢ montaznich otvorl, velikost mista pro prichyceni armatury
(mysleno ve spodni ¢asti umyvadla pod armaturni deskou). Norma se také tyka
velikosti prepadového otvoru, kde je dulezity objem vody, ktery protece za
urcity ¢asovy uUsek.

Vyse zminované normy byly jednim z dlvodl, pro¢ jsem si vybral pro
dovedeni do prototypu umyvadlo velikosti 550x400 mm. JelikoZ se jednd o
nejmensi z fad umyvadel, bylo zde nejtézsi dodrzet normy a vméstnat veskeré
montdzni prvky do pozZadovanych rozmér(i. Také jsem usiloval o to, aby se
vyslednd proporce misy s ristem rozmér( umyvadla pfiliS neménila, a tudiz si
tak zachovala své estetické kvality. Pokud bych nejprve navrhoval umyvadlo
vétsSich rozmér(, coZz by nejspise bylo jednodussi z hlediska vétsiho prostoru,
mohlo by se stat, Ze pfi zmenSovani misy pro pozadovanou velikost 550x400
bych byl nucen, diky normam, ménit proporci celé misy. CoZ jsem v zasadé
odmital. Na druhou stranu je nutno fici, Ze korekce tvaru by byla nejspise nutna
u nejmensiho mytka, které miva tvar protazenéjsi.

Uhly lichobéZniku (viz Pfiloha 1 obr. 4) jsem tedy pfizpUsobil tak, aby bylo
mozné splnit poZadavky norem a zaroven dosahnout estetické proporce.
Nasledné jsem pristoupil k zaoblovani roht. Zde byl dulezity celkovy priibéh
radiusu, jelikoZz ten bude v pozdéjsich krocich pouzit jako vychozi bod pro
tvarovani samotné misy. Proto nevolim zaobleni klasickym radiusem, ktery ma
konstantni pribéh po celé délce, ale kfivostni navdzani oznacované také jako
,G3 continuity”. To vyuzivd proménlivého radiusu po celé délce kfivky tzn., Zze v
kazdém jejim bodé je polomér jiny. Tak docilim plynulého napojeni jak kfivek,

tak pozdéjsich ploch. V Aliasu je k tomuto uréeny typ kfivky s nazvem blend
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curve®. Nejprve ale zaoblim napojeni kfivek v rohach klasickym konstantnim
radiusem, to abych docilil urcité prfiblizné velikosti vysledného blendu. Poté
radius smazu a konce jiz nespojenych kfivek propojim pravé blendem. Ten mohu
nadale upravovat pomoci fidicich bodld. Lze tak ménit napfiklad ostrost
prechodu. Kvuli estetické strance zobrazim na blendu pribéh kfivosti - pomoci
analyzy krivosti (viz Pfiloha 1 obr. 5). Tim mohu fidit jeho kvalitu a pribéh, coz v
mém pripadé ovliviuje budouci tvar misy a odlesk v tomto misté. Pro ovéreni
proporci si tvary pribézné tisknu. Na zakladé téchto tiskl, které pouzivam jako
Sablonu, zhotovuji dalSi modely z polystyrenu (viz Pfiloha 1 obr. 6), kde
postupné tvar doladuji (zkouSim i s armaturou). Také hleddm vhodnou
vzdalenost misy od kraje umyvadla. Tento rozmér bylo nutno vybalancovat. Diky
potiebé& montdze armatury, pripevnéni umyvadla na zed a dostatecné velikosti
pretokového kanalu nesméla byt misa pfilis vzadu. Mym osobnim poZadavkem
bylo, aby vzdalenost misy od predniho okraje byla stejna jako od okraje levého.
A takova, aby z estetického hlediska okraj nepUlsobil pftili§ slabé, ¢i naopak
robusné. Na vzdalenost mél vliv také poZadavek z hlediska ndbytku, ktery
potiebuje ze spodu, od okraje umyvadla k mise urcity prostor (zde zavisi na vice
faktorech, napf. vnitfnim dhlu samotné misy). TudiZz bylo nutné stale vse
kontrolovat. Vyslednou vzdalenost stanovuji na 40 mm. Pocitam s tim, Ze hrana
misy ve skutecnosti bude po zaobleni opticky blize, jelikoz zmifiovanych 40 mm
je v podstaté budouci stfed prechodu zaobleni mezi armaturni deskou a misou.

Timto je navrzen zakladni prvek umyvadla (viz Pfiloha 1 obr. 7).

20 Blend kfivka je v podstaté NURBS kfivka s rozSitenou stavebni historii. Blend kfivky poskytuji vyssi droven,
jednodussi metody pro tvorbu a praci s kfivkami.

Nurbs neboli Non-uniform rational basis spline je matematicky model bézné pouzivany v pocitacové grafice pro
generovani a reprezentovani kfivek a ploch, které nabizeji velkou flexibilitu a presnost pfi manipulaci jak s
analytickymi tak s volnymi tvary. Vyvoj NURBS zacdal v padesatych letech 20. stoleti kvili potfebé matematicky
presné reprezentovat volné tvary jako trupy lodi, vnéjsi povrchy letadel, aeropland, a karoserie automobild, které by
mohly byt pfesné reprodukovany, kdykoliv je to technicky nutné. Pfedchozi reprezentace takovychto druhl povrchi
existovaly jen jako fyzikalni modely vytvorené designéry. (NURBS. In: Wikipedia: the free encyclopedia [online]. San
Francisco (CA): Wikimedia Foundation, 2001-, 11. 12. 2011 [cit. 2012-03-20]. Dostupné z:
http://cs.wikipedia.org/wiki/NURBS)
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Dil¢ci detaily navrhu umyvadla 550x400 mm

Po navrieni obrysu misy jsem mohl pfistoupit k designu dalSich casti
umyvadla. Dullezitym vyrazovym a funkénim prvkem, kterého jsem chtél od
zacatku vyuzit, byl jiz zminovany rantl. Zde jsem kladl ddraz predevsim na jeho
funkci. Opét jsem zacal skicovat (viz Pfiloha 1 obr. 8) rlizné pribéhy a nabéhy
rantld, tak aby plynule se zvedajici ndbéh propojoval armaturni desku s lemem a
zaroven aby prochazel kolem dokola celého umyvadla. DalSim krokem bylo opét
ztvarnéni za pomoci Aliasu. Nejprve jsem vytvofil zvySeni nepresahujici 2 mm.
Takto mi pripadalo, Ze by byla splnéna funkce a zdroven z estetické stranky by
rantl vypadal jemné a nerusil tak celek. Nicméné pro jistotu jsem jeho ¢dst
nechal vyfrézovat do polyuretanové pény. Po ndasledné konzultaci s vedouci
prace a vedoucim vyvoje JIKA panem Kolafikem jsme se dohodli na zvyseni
rantlu z 2 mm na 3 mm kvali glazufe. Ta by totiz mohla rantl jesté fakticky
zmensit. A to tim zplUsobem, Ze by pfi vypalu stékala z vrcholu radiusu a
hromadila se pravé v prechodu mezi vrcholem a armaturni deskou. Samozrejmé
by zde nevznikl Zaddny shod, ale plynuly prechod.

DalSim prvkem je lem umyvadla, pro ktery jsem zvolil vysku 50 mm. Tento
rozmér se mi jevil jako nejprijemnéjsi. S ohledem jak na celkovou proporci vSech
velikosti umyvadel, tak proporci vztazenou ke kompletu umyvadla s nabytkem.
Samoziejmé jsem si celkové proporce ovéroval na slepych modelech. Dale
navrhuji zaobleny pfechod mezi bokem a predni ¢asti umyvadlového lemu. Zde
bylo dllezité pracovat s pfibliZnymi proporcemi nabytku. A to predevsim z
horniho pohledu, kdy by diky radiusu mohl roh nabytku pfilis vyénivat. Coz by
bylo nezadouci.

Diky vyrobé litim do formy je nutné pro jeji rozebirani navrhnout na
umyvadle dostatecné ukosy. Plivodné jsem tedy navrhoval ukos lemu otevieny
smérem ven tak, aby se déleni formy provedlo u spodniho radiusu lemu. Zde se
nasledné odehrdla z mého pohledu vyznamna zména, a to z divodu technologie

vyroby. Dozvédél jsem se, Ze pro vyndani kusu z formy je pfiznivéjsi udélat ukos
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na lemu smérem dovnitf. Tim padem se posune déleni formy k hornimu radiusu,
coz samoziejmé neni zadny problém. JelikoZ spdra, kterd vznika délenim formy,
se vzdy po vyndani kusu zaretusuje. To v podstaté plati i pro sériovou vyrobu.
Nasledujicim krokem byl navrh vnittku umyvadlové misy. V mém pfipadé
jeden z nejdllezitéjsich prvka, ktery tvori charakter celku. Zde pro mne byla
dllezitd prakticnost a estetika. Z technologického hlediska bylo dulezité
zachovat opét urcité ukosy tak, aby Sla jednotlivd umyvadla dobre z formy. Z
praktického hlediska hraje roli predevsim velikost a hloubka. Velikost jsem mél
danou rozméry obrysu (viz predeslé kapitoly). Hloubku jsem navrhoval za
pomoci pfipravnych modell (viz Priloha 1 obr. 9) a také zkousenim rdznych, jiz
existujicich umyvadel. Zjistil jsem, Ze pravé hloubka je jednim z ddlezitych
faktor(i, ktery mlzZe ovlivnit zakaznika pfi vybéru nového umyvadla. Zde je
nebezpedi toho, Ze pfi nedostatecné hloubce umyvadlové misy zac¢ne fungovat
stereotyp mélkého umyvadla. Ten je spojen s predsudky typu: ,... to bude
stfikat...” nebo ,...tam si ruce porddné neumyji...“. Osobné véfim a mdam
vyzkouseno, Ze pfi pouziti vhodné baterie, respektive perlatoru,®* voda opravdu
necdka, a tudiz pohodlné umyti rukou neni problém. Dalsi véci, spojenou s
hloubkou, kterou uZ pouZiti perldtoru neresi, je obcasnd potfeba prani v
umyvadle. Alespon v resSersnich rozhovorech toto zaznivalo opravdu casto. Z
hlediska mého pozadavku na prakticnost bylo vhodné a Zadouci predeslé
argumenty zohlednit. Proto navrhuji hloubku misy 127 mm (méfeno od
armaturni desky). Diky tvaru a hloubce pUsobi vyslednd misa v porovnani s
celkovou velikosti umyvadla opravdu velkoryse. A to i pfi zachovani odkladaciho
mista a dostatecného prostoru pro armaturu. Prakti¢nost, z hlediska Cisténi,

usnadnuje relativné velké zaobleni misy v prechodu mezi dnem a sténami. To se

ideové slucuje i s koncepci celého setu.

21 Pelrator je soucast vodovodni baterie, kterd obohacuje protékajici vodu o vzduch. Tim se proud vody usmérriuje
a zvétSuje, aniz by vzrostla spotfeba vody. Diky perldtoru mlzZeme také eliminovat stfikani vody. Z pravidla se
vyskytuje na vytoku vodovodni baterie, kterou tak zakoncuje.
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Posledni casti, ktera ovlivihuje pohledovou stranu umyvadla, je pretokovy
otvor. VétSinou se navrhuje kruhovy, Ci ovalny. V podstaté ovliviiuje , pouze”
estetickou stranku véci. Zde je predevsim nutné dodriet normu (viz vyse). Od
zacatku mi do celkového tvaru nejlépe zapadal ovalny odtok. Z prvu byly pokusy
o asymetrické umisténi vzhledem k stfedu misy, ale to se pozdéji ukazalo jako
pfilis nasilné. Také mi prislo, Ze se tim nabourava celistvy vyraz. Z pfijemné, ale
jasné definované asymetrie se tak staval spiSe chaos. Volim proto umisténi na
stfred. Zde vyvstanou urcita omezeni vzhledem ke konstrukci spodni ¢3sti

umyvadla, viz nasledujici kapitola.

Finalni 3D model a konstrukce

Po mnohych pokusnych 3D modelech nastala faze findlniho vytvoreni modelu
pro nasledné frézovani. Jak jsem jiz zminil v minulych kapitolach, pouzival jsem k
tomu program Autodesk Alias Automotive 2012. Na zdkladé ujasnéni vSech
dil¢ich prvkl z hlediska designu jsem vytvofil rozvahu o postupu stavéni modelu
ve 3D. Zasadni je uvédomit si provdzanost jednotlivych ¢asti modelu, coz mize
ve finale Setfit ¢as pfi dil¢ich Upravach, kterym se nelze témér nikdy vyhnout.
Jde o to, aby se pri kazdé pozdéjsi upraveé nemusel cely model stavét znovu od
zacatku.

Jako prvni bylo dllezité vytvorit plochu armaturni desky dostate¢né velkou
tak, aby na ni bylo mozno promitnout hlavni obrys umyvadla spolu s obrysem
misy. Z dlvodu nutnosti vyspadovat desku smérem k mise, jsem na vzniklou
plochu aplikoval sit bodl, kterymi jsem mohl nasledné mirné prohnuti
ovliviovat. DalsSim krokem bylo vytvoreni lemu, ktery vznikl vytazenim plochy z
jiz ofiznutého obrysu umyvadla. Pomoci blendu a kfivostni navaznosti vytvarim
prechod mezi bocni a predni ¢asti. Poté nasleduje vytvoreni rantlu. Nejdfive
jsem zaoblil hranu mezi armaturni deskou a lemem. Opét krivostnim

prechodem. Poté bylo nutné ofiznout armaturni desku a celou ji posunout o
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3 mm nize (viz Pfiloha 1 obr. 10). Tak vznika odskok pro nabéh rantlu. Slozitéjsi
je modelovani v zadni ¢asti, kde se rantl rozdvojuje. Jeho polovina pokracuje
smérem ke zdi, kdezto zbytek se staci a prochazi zadni partii umyvadla

(viz Priloha 1 obr. 11). Zde bylo nutno dosahnout spravnych proporci, a to pfi
zachovani dostatecného prostoru pro armaturu. DalSim krokem bylo
modelovani misy. Nejprve jsem si zmensil jeji obrys, ten poté pouZil na dno. To
muselo byt vyspadované smérem k odtoku (viz Pfiloha 1 obr. 12). Stény misy
jsem vytvofil pomoci prechodového blendu, ktery jsem na dno misy napojil
kfivostné a na armaturni desku pozi¢né. Tim mi mezi aramturni deskou a misou
vznikla hrana, kterou jsem poté mohl zaoblit radiusem s kfivostnim navazanim.
Nasledné jsem do dna misy vyfizl a namodeloval odtok. Na néj se vztahuje
nékolik normovanych rozmérQ, které bylo nutné dodrzet.

V této fazi jsem mohl prejit ke slozitéjsi ¢asti navrhu - konstrukci spodni ¢asti
umyvadla. Ta ma zdsadni vliv na stalost celkového tvaru. Navriend Zebra maji
totiz za Ukol podpofit celou misu pfi vypalu tak, aby se nesvezla (i
nedeformovala. Jak je vidét jsou konstuovany v mirném oblouku s takovym
klenutim, aby plGsobyly proti vdze misy (viz Pfiloha 1 obr. 13). Samoziejmé vse
bylo konzultovano s odborniky v JIKA, nicméné i presto pozice, tvar a sila Zeber
je pouze odhad bez jakychkoli propoctll. VSe je tedy fizeno intuici a velikosti
zadniho prostoru, umisténim armatury, montdznich otvorl a pretokovym
kanalem. Zde trochu vyvstal problém praveé s pretokovym kanalem, jehoz otvor
jsem chtél umistit co nejblize stfedu umyvadla. Proto bylo nutné vse dobre
rozmérit a nasledné upravit silu Zeber. JelikoZ jedno z nich se nachdazelo pfrilis
blizko pretokového kanalu. Ten musel byt navrzeny tak, aby se v jeho krajich
stfep uzavrel a nemohlo tak dojit k pripadnému zateceni vody do utrob
umyvadla. Coz by mélo za nasledek hnilobu a neodstranitelny zapach. DalSim
vyztuzujicim prvkem je spodek samotné misy, ktery plynule pfechazi do malych
podlrnych Zebirek. Timto vznikl na spodni strané charakteristicky tvar (viz

Ptiloha 1 obr. 14), ktery ddle vyuzivam napftikal na klozetu.
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Spodni ¢ast umyvadlové misy jsem vytvofil odsazenim pohledové casti a
naslednym premodelovanim tak, aby byl tvar symetricky. Coz dle mého pUsobi
pfi pouZiti samotného umyvadla bez skfinky estetictéji. Dullezité bylo
sestfepovat okoli kolem ventilu, kde nesmi byt dutina. Proto je kolem ventilu
vybrani (viz Pfiloha 1 obr. 15). Pfi modelovani této ¢asti bylo nejtézsi uvédomit
si posloupnosti, kvlli pozdéjsSimu zaoblovani a radiusiim. Za dalsi bylo nutné
dodrzet na vsech castech dostatecné ukosy. Celkové byla spodni ¢ast dosti
naroc¢na. Vzniklo nékolik verzi jak samotného spodku misy, tak profilu zadni
Casti. Ta byla nejdfive bez podpurnych Zeber (viz Priloha 1 obr. 16) Nasledné
vznikla verze s Zebry a protazenym pretokovym kanalem(viz Pfiloha 1 obr. 17).
Ten by sice fungoval také jako podpulrné Zebro, ale z pohledové ¢asti by v otvoru
nebyl vidét stfep, pouze cerno. Proto je finalni ndvrh kompromisem mezi prvni

a druhou verzi (viz Pfiloha 1 obr. 18).

2.2.2 Vany

Zakladni rozméry van

S ohledem na velikosti prostorl volim takové rozméry, aby vana pokud
mozno vidy byla pres celou délku jedné stény. CoZ ve vétsSiné pldorysu jde
docilit. Tam, kde je rozmér stény o néco delsi, navrhuji dozdéni, a tudiz docileni
dalSi odkladové plochy. Nejmensi vana ma tedy rozmér 1500x700 mm poté
nasleduje 1600x700 mm, 1700x700mm a 1700x750mm. Hloubku vany volim
460 mm.

Proporce a tvar
Vychazi z ideového konceptu pro cely set. Obrys vany volim rovny, ze zdsady
se vyhybam jakékoli rohové vané, kterd by dle mého neméla v takovémto

prostoru opodstatnéni. Samotny funkéni prostor oprostuji od jakychkoliv
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podrucek ¢i jinych podobnych perforaci, které sice funguji, ale zasadné zménsuiji
uzitny prostor.

Diky asymetrii je zde opét dostatek mista pro odkladani hygienickych potreb,
které jsou vzdy nedilnou soucasti okrajl van. Z hlediska proporci bylo dalezité
docilit takového obrysu misy, aby byl funkéni, esteticky a zaroven ladil se
zbytkem setu. Coz bylo pravé diky natazené proporci slozitéjsi. Ve vysledku byla
zasadni spravna zaobleni samotného obrysu tak, aby nepusobil pfiliS ostre, Ci
naopak oble. Jako funkéni prvek se opét objevuje rantl, ktery probiha kolem
dokola celé vany.

Oproti sprchovému koutu, i kdyZz v dnesni dobé jsou i relaxaéni sprchové
kouty, je dle mého ndzoru vana vice cilena na relaxaci. Tomu odpovidd i funkéni
poloha vleZe. Proto je zdsadni spravny uhel zadové plochy, kterd tvori oporu.
Dalsimi prvky ovliviujici pohodli jsou velikost radiusu v misté za hlavou a mezi
zadovou plochou a dnem vany. V mém pfipadé je zatim ndvrh rozpracovany do
takové podoby, aby byla predstavena hlavni idea s tim, Ze jsem se snazil vSechny
Uhly viceméné pocitové odhadnout. Pfi pfipadné budouci vyrobé by se
spravnost vyse zmifovanych prvkl musela nejprve ovéfit na prototypu.

| pres vétsi dliraz na relaxaci se vana casto vyuziva také jako nahrada
sprchového koutu. Proto navrhuji rovnéjsi dno tak, aby se na ném dalo
pohodlné stat. Jako doplnék je volitelna vanova zasténa, vyrobena z 6 mm
¢irého skla. Ta zabranuje rozstfiku vody. Sprchovaci prostor je v misté
odtokového ventilu, na jehoz strané je vidy pocitdno s Ukosem tvaru, a tim
vzniklym odkladacim prostorem. Tudiz jsou pfi sprchovani vsechny hygienické
potreby na dosah ruky.

Jako volitelny tvar k zakladnimu tvaru vany s ukosem navrhuji vanu Cisté
obdélnikovou. Ta zapada do celkového konceptu a nenasilné ho tak rozsifuje.
Spolecné prvky lze vysledovat napriklad u klozetu.

Dalsim doplnkem van je bo¢ni kryt provedeny v raznych dekorech - vétSinou

v barvé nebo dezénu prednich dvirek skrifnék.
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2.2.3 Sprchové vanicky

Zakladni rozméry sprchovych vanicek

Vychazi z ergonomie a lidskych proporci. Snaha je také o dobré zaclenéni do
pudorysu s ostatnimi zafizovacimi prvky. Jako nejmensi navrhuji vanicku s
Ctvercovym pldorysem 800x800 mm ddale pak 900x900 mm. Upoustim od
rozméru 750x750 mm z ddvodu nedostatku mista (presto se takové i mensi
vanicky vyrdbi - jsou popularnéjsi napriklad v zemich jizni evropy). Nasledné se k
rozméru 750 mm vracim v proporci 1200x750 mm a 1600x750 mm(ta ve dvou
provedenich - se zvétSenou odkladovou plochou a bez ni). Vani¢ka 1600x750
mm je co se tycCe potiebného prostoru srovnatelnd s vanou. Vznika tak velkorysa
sprcha, kterou si mlZe dovolit vétSina paneldkovych koupelen. Vysku
sprchovych vani¢ek navrhuji 60 mm. V panelovych domech lze pouzit i vanicky
zapusSténé. U nich je ale nutné zasahovat z divodu montaze do konstrukce

podlahy, tudiZ do stropu souseda. To vyZzaduje jeho povoleni.

Proporce , tvar a materidl

U ctvercovych vani¢ek navrhuji pouze decentni zeSikmeni kvili potrebé
neubirat misto v prostoru pro nohy. | presto lze docilit poZadovaného tvaru s
vytvorenim odkladaciho prostoru. U obdélnikovych vanicek je odkladaci prostor
velkorysejsi.

Navrh pocita s dvéma typy otvirani sklenéné zastény - klasické a posuvné. Z
tohoto dlvodu vypoustim z navrhu rantl, ktery by funkéné vse komplikoval.
Oproti tomu je dno vanicky doplnéno protiskluzovym rastrem. Vanicky 800x800
mm a 900x900 mm jsou z keramiky, velikosti 1200x750 a 1600x750 navrhuji ze

smaltované oceli nebo akrildtu. To z dlivodu snadnéjsi vyroby.
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2.2.4 Klozety
Ve svém navrhu nastifiuji pouze variantu zavésného klozetu, nicméné ten je
predobrazem vsech ostatnich typl. Samoziejmé je to pouze navrh designu bez

konstrukce. Byt se ji snazim respektovat.

Zakladni rozméry klozetu
Rozméry klozetu navrhuji 380x530x360 mm. Vychazim v podstaté z béiné
dostupnych klozetd na trhu. Finadlni rozmér volim dle potieb designu tak, aby

jednotlivé ¢asti byly vici celku vyvazené.

Proporce a tvar zavésného klozetu

Pfi ndvrhu klozetu mi prisla jakdkoli asymetrie bezpredmétnd. V prvotnich
skicach jsem se o ni pokousel na poklopu sedatka tak, aby jeho jeden pfedni roh
presahoval - tudiz by se dal poklop Iépe zvedat bez nutnosti sahat do Stérbiny
mezi nim a sedatkem. Po delSi Uvaze jsem od tohoto ndvrhu upustil, a to z vice
dlvod(. Jednim z nich je fakt, Ze poklop byva vetSinu ¢asu zvedly. Ddle se mi
toto feseni jevilo aZ pfilis ndsilné z pohledu prosazovani asymetrie do navrhu.

Sedatko se sice zveda Castéji, ale zde neni pro asymetrii, diky nutnosti sezeni,
prostor. Posléze jsem se pokousel vyosit jeden z prednich rohld misy smérem
doll. To se jevilo jesté vice nesmyslné, proto jsem od asymetrie u klozetu
ustoupil. Misto toho jsem se soustfedil na jiné vyrazové prvky, které jsou
spolecné s ostatnimi produkty. Nakonec jsem vychdazel ze spodniho tvaru
umyvadlové misy, coz mi prislo logické. Pomysiny lem, ktery je na umyvadle
vytvari na klozetu sedatko a jeho poklop. Misa pak pfipomina tvarem pravé
spodni ¢ast umyvadlové misy. Tak jako na ni, i zde postupné prechazi misa v
jemné viné do malych Zebirek, ktera nasledné plynule navazuji na montazni
desku klozetu. Pti vypalu tak plsobi jako ptirozend opora.

Klozet neni celokapotovany, coz by mélo usnadnit vyrobu a sniZit tak cenu.
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2.2.5 Ndbytek
Koupelnovy ndbytek je v dnesni dobé nedilnou soucasti produktové rady.
Dopliuje sanitarni zafizeni tak, aby vznikl celek. Zakaznik ma poté moZnost
zafidit si celou koupelnu produkty s designem postavenym na stejnych

principech.

Zdkladni idea

Zakladni ideou koupelnového nabytku byla predevsim Cistota, jednoduchost
tvaru a modularita. Ta vychazela ze zminovaného rozdéléni puadorysli na
jednotlivé ¢tverce - sektory. Stejné tak jsem délil i pomysiny nabytek. Zakladnim
prvkem - modulem navrhuji ctverec, jehoz velikost je odvislda od rozméru
nejmensiho umyvadla dané rozmérové rady. Zakladnim typem ndbytku je proto
podumyvadlova skfifika. Ta ma tedy vzdy tvar ctverce s délkou strany ,A“, kterd
je 0 15 mm kratsi nez Sitka umyvadla (nejmensiho z rozmérové fady). Kratsi je z
toho dlvodu, Ze umyvadlo je v predni ¢asti zaobleno, a tudiz zkracenim strany
,»A“ 0 15 mm eliminuji pfesah rohu skfinky. Ten by plsobil neesteticky. Dllezita
je u koupelnovych skrinék také vzdalenost jejich spodni hrany od podlahy. To z
dlvodu snadného Cisténi. | proto je veskery nabytek navrzen jako zavésny.

Ostatni skrinky (moduly) pak vznikaji délenim tohoto zakladniho modulu
podle urcitého kli¢e (viz Pfiloha 1 obr. 19), ¢i kombinaci jiz vzniklych moduld.

Dalsim specifickym prvkem nabytku je madlo - hacek, viz dale.

Design madla-hdcku a jeho konstrukce

Tento navrh vychazi z osobni zkusenosti, kdy po kazdém oplachnuti oblic¢eje
tapu a hledam rucnik. Vétsinou to resim polozenim rucniku na okraj umyvadla -
bohuZel dosti c¢asto konéi po chvili na zemi. Jisté existuji rznd madla na
skfinkach, za kterd se da rucnik zastréit, ale i to, jak vim, je komplikované,
protoze nebyva dostatek mista mezi madlem a samotnou skfiftkou. Proto

navrhuji jednoduchy hacek, ktery slouzi zaroven jako madlo k otvirani skfinék.
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Designem vychazi z ideového zakladu celé produktové fady. Je v podstaté
fragmentem zakladniho, lichobéZznikového obrysu. Decentné tedy propojuje
nabytek s ostatnimi produkty. Z hlediska tvaru jsem mél rozpracovano vice
variant, které se v podstaté liSily pouze vétsim, ¢i mensim zaoblenim rohd.

Hacek je vyroben jako vypalek z tfimilimetrového plechu, ktery je dale ohnuty
pod urcitym uhlem (viz Pfiloha 1 obr. 20). Na zadni stranu hacku jsou pfivafeny
dva valecky se zavitem, pres které se hacek upeviiuje pomoci Sroubl na dvirka.
Hacky jsou ve findlni fazi otryskany a praskové nalakovany. To umozZnuje Sirokou
Skalu barevného provedeni. Navrh pocita s vice typy hackd délenych dle
konkrétniho pouZiti. Napfiklad zrcadlova skfinka ma jiny typ hacku nez

podumyvadlova. Pravé hacek podumyvadlové skfiriky je doveden do prototypu.

Design a konstrukce podumyvadlové skrinky k umyvadlu 550x400 mm

JelikoZ jsem si k vyvzorovani vybral umyvadlo 550x400 mm, pfislo mi namisté
vytvofit k nému prototyp podumyvadlové skfifiky. Ta je, jak jsem jiz zminil vyse,
zakladnim modulem pro ostatni skfifky rozmérové rady umyvadel s hloubkou
400mm.

Zakladni korpus sk¥ifiky je navrien z lisované dievotfisky, tzv. lamina®’, o
tloustce 18 mm. Ta je nasledné ohranéna dvoumilimetrovou hranou z ABS
plastu. Na boky a spodni ¢ast prototypu je pouzit dekor od firmy Egger W1000
ST9 Bila premium. Na dvirka je pak pouzit dekor stejné firmy s oznacenim H3410
ST22 Modfrin horsky. Zasuvka je z produktové rady Smart box od firmy Samet.
Dalsim duleZzitym prvkem je horni limec vyrobeny z lamina o tloustce 10mm.

Jeho funkce je pouze esteticka - vytvari prechod mezi skfinkou a umyvadlem.

2 Jadro lamia je tvoreno drevotfiskou, kterd je polepend laminovacim papirem a ten nasledné zalit melaminovou
pryskyfici. Vyrabéji se jednobarevné (unidekory), nebo v mnoha dezénech s povrchem: hladkym, matnym, perlicka,
struktura dreva i lesklé.
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Design a konstrukce ostatnich podumyvadlovych skrinek

Skrinky ostatnich umyvadel z fady 400 mm vychdazeji z modulu 535x535 mm.
Ten je pouzit pro vSechny dalsi velikosti s tim, Ze u velikosti 650 mm tvori
umyvadlo jemny presah, ktery neni na Skodu. U velikosti 750 mm je zakladni
modul doplnén o druhou skfinku s Sitkou 200 mm - je tak docileno vétsiho
UloZzného prostoru pfimo pod umyvadlem. Posledni z fady, dvojumyvadlo s

Sitkou 1100 mm, je osazeno dvéma zakladnimi moduly.

Barevnost nabytku

Barevnosti resim urcitou vyrazovost. Provedeni dfevodekoru v kombinaci s
bilou je spiSe konzervativniho razu. Naopak bilé provedeni v kombinaci s
barevnymi akcenty (dopliikové skfinky, hacky, limec korpusu dosedajici na
umyvadlo) plsobi svéZeji - mladistvéji.

U podumyvadlové sktinky je vidy bily korpus, k némuz se méni barva, i
dekor dvirek. Barva hacku je navrzena jako bila. Jen v pfipadé, Ze dvirka skririky

jsou téz bilé, mlze byt hacek naopak barevny, stejné tak i doplrikové skrinky.
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2.3 Navrh nazvu a loga produktové rady

PFi tvorbé ndzvu jsem nejprve vychdazel ze samotné myslenkové podstaty.
Jako zaklad jsem zvolil anglické slovo ,splay” (zeSikmit), coz po pfidani pomlcky
vytvari zajimavou slovni hticku s-play (play - hra). Pravé to bylo ve findle dosti
matouci a samotné splay vétsiné oslovenych nic netikalo. Dalsim problémem by
mohla byt i vyslovnost, s kterou by se mohli zakaznici potykat®. Po dalim
prochazeni myslenkového zdkladu setu dochazim k jednozna¢nému ndzvu ,Plan
A“. CoZ vyjadfuje podstatu zakladniho modulu a rozmérd, které cely navrh
ovliviuji. Za dalsi je plan A obecné povazovdan za hlavni feseni. Plan ma také co
docinéni se stavbou, rekonstrukci atd.

Logo vychazi ze samotného ndzvu, kde je ,A“ zvyraznéno cCtvercem se
zakulacenymi rohy (viz Pfiloha 1 obr. 21). Plsobi tak zdroven i jako graficka
zna¢ka. Typografii volim font Hero®*, ktery mi pfijde, Ze svym vyrazem dopliiuje
podstatu celého setu. Plsobi Cisté, jasné, jednoduse, ale ne pfilis tvrdé.

V zdkladnim provedeni je ¢tverec v barvé pantone 2707 s vyfiznutou literou
A. Barva napisu zbylého textu je v zakladnim provedeni ¢ernd. Dle pouziti je
mozno barevné kombinace ménit. Samoziejmé dle navrzénych moznosti, které

jiz nejsou obsahem této prace.

23 Mysleno v Ceské republice

24 Designérem tohoto pisma je Svetoslav Simov. Ochrand znamka naleZi Fontfabric. Pismo je volné dostupné z
http://fontfabric.com/hero-free-font/

38



3 Technologie vyroby

3.1 Technologie vyroby prototypu umyvadla 550x400

3.1.1 Frézovani modelu a vyroba formy

Po kompletnim navrzeni umyvadla ve 3D modelovacim programu jsem dale
vyexportoval data do formdatu IGES, ktery byl ndsledné pouiZit pro frézovani
skutecného modelu. Jelikoz byl model frézovan na triosé fréze, nebylo moiné
vyfrézovat otvor pro prepad a montazni otvory. To ale navadilo, jelikoZz prepad
se na kus vyrezava ru¢né az po vyndani z formy. Montazni otvory se fesi kliny, a
tudiz je také neni nutné, ani Zadouci frézovat. Vyfrézovany model (viz Pfiloha 2
obr. 1) je z materidlu Necuron od némeckého vyrobce Necumer, ktery vyrabi
razné tvrdosti tohoto materidlu uréeného predevsim na vyrobu modell. A to jak
do automobilového, tak jakéhokoli jiného odvétvi produktového designu, kde se
vyuziva frézovanych modeld.

Po vyfrézovani modelu jsem se mohl presunout do provozovny JIKA v
Bechyni, kde jsem za asistence modelard zacal stavét lici sddrovou formu.

Ze vSeho nejdfive bylo nutné nalit pomoci Zeleznych hranoli zakladni
sadrovou desku (viz Priloha 2 obr. 2). Ta musela byt dokonale rovna, méla
pozdéji tvorit délici rovinu formy. K naliti rovné sadrové desky se vyuziva vyhod
stold (viz Pfiloha 2 obr. 3). Po zhotoveni desky jsem na ni pfiloZil vyfrézovany
model a obkreslil ho tak, aby po okrajich zbyl dostatecny prostor na formu. Té
staci pro optimalni funkcnost tloustka stény priblizné 40 az 50 milimetrd. V
zadni partii bylo ponechano vice mista pro pozdé;jsi vypoustéci kanal. Nasledné
bylo nutné pomoci rucni frézy odfrézovat ¢ast desky (viz Pfiloha 2 obr. 4) tak,
aby po vsazeni modelu vznikla délici rovina presné v misté, kde konci horni
prechodovy radius mezi armaturni deskou a lemem umyvadla

(viz Ptiloha 2 obr. 5).
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Dalsim krokem bylo naselakovani desky - z dGvodu separace. Pouzitim Selaku

se ale prilepeni dalsi vrstvy sadry nezabrani. Proto jsem musel desku také
namazat mastnym mydlem. Také model jsem namazal nékolika vrstvami mydla,
které se diky jeho ¢aste¢né poréznosti stdle vpijelo.
Po dokonalém promasténi desky i modelu jsem si rozdélal sadru, usadil model
do pripraveného lGzka na desce a pomoci injekéni stiikacky oblil vzniklou sparu
sadrou. Tu jsem po chvili, kdy uz byla tuzsi, stahl kovovym pliSkem. Naslednym
krokem bylo podloZeni desky dievénymi kliny tak, aby vznikl dhel pfiblizné
jedenapll stupné (viz Priloha 2 obr. 6). Predevsim proto, aby Sel nality kus Iépe
vyndavat z formy. Rozdélal jsem tedy sadru a desku s ni ,podhodil“. Po
vytvrdnuti sadry byl jiz dany uhel zachovdn. Proto jsem kliny odstranil a mohl
obloZit sddrovou desku pomoci drevénych desek. Ty jsem zafixoval proti
posunuti pomoci popruhu (viz Pfiloha 2 obr. 7). Rozdélanou sadru jsem poté
nanesl na model tak, aby byl zafixovan. Pod ventilem jsem vytvoril Zebro, které
pozdéji branilo prohnuti modelu pod vahou formy (viz Pfiloha 2 obr. 8). Také
jsem v kazdém rohu vytvoril nozicky. Ty musely byt vyssi neZ nejvyse polozeny
bod ventilu. Po vytvrdnuti sddry jsem odstranil difevéné bednéni a srovnal
vzniklé noZicky tak, aby byly vSechny stejné vysoké. Poté za asistence modelari
jsme opatrné cely ,utvar” pretocili a postavili na pravé vzniklé nozicky. Zde bylo
jesté nutné vytvorit zadni sadrovou desticku, ktera tvorila rovinu za umyvadlem.
V této podobé byl model zaloZen a pfipraven na vyrobu prvniho dilu formy (viz
Ptiloha 2 obr. 9).

Pro rychlejsi schnuti formy bylo nutné vytvorit sit kapilar, kterda pozdéji
napomdhala k snadnéjsSimu vynddavani nalitych kus(i z formy. Nejprve jsem tedy
navrtal Ctyfi otvory do rohl délici roviny a do nich vlozZil plastové zamky. Poté
jsem z roxoru (betonarské oceli) ohnul obdélnik rozmérové o néco mensi nez
zakladni rovina. Ten jsem pomoci tavné pistole pripevnil k valecklim, které byly
spojeny se zamky. Dale bylo nutné vytvorit nosnou konstrukci pro navésovani

kapilar. Tu jsem vytvoril z dratl tak, aby vedly pfiblizné dvacet milimetr( od
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povrchu vyfrézovaného modelu. Tim byla zakladni nosna konstrukce pro sit
kapilar hotova. Zbyvalo pouze vytvorit zadni trubici, do které se pozdéji pres
plastové spojky kapilary napojuji. Jeji usti muselo byt pfiblizné zaroven s bocni
hranou délici roviny (pro pozdéjsi pfipojeni vzduchu).

Nasledovalo vyhotoveni kapildarové sité. Ta musela byt tvorena tak, Ze se k
prvni spojce v trubici pfipevnila kapilara, ktera byla nasledné vedena po kovové
konstrukci tam a zpét. Po privedeni kapilary zpét k vzduchové trubici se jeji
konec pripevnil do trubice pres sousedni spojku. Tim vznikl uzavieny okruh.
Cilem bylo vést kapilary tak, aby jimi proudici vzduch (po napojeni na
vzduchovou hadici) ovliviioval co nejvétsi plochu formy, a tim z ni vytlacil
prebytecnou vodu. KaZzdou kapilaru bylo nutné pfivazat vdzacim dratem ke
kovové konstrukci a nasledné jésté tento spoj pojistit tavnou pistoli. Poslednim
krokem bylo ucpdni vzduchové trubice polystyrenem tak, aby do ni sadra
nenatekla. Po dokonceni bylo vSe pfipraveno k zaliti sddrou (viz Pfiloha 2 obr.
10). Jesté pred tim jsem ale musel dat sit s kapilarami stranou a celou zakladni
rovinu spolu s modelem dlsledné namazat mastnym mydlem. Poté jsem jiZ
zacal stavét kolem dokola drevéné bednéni (viz Pfiloha 2 obr. 11). Poslednim
krokem pred nalitim sadry bylo pojisténi kapildrové sité proti uplavani pomoci
hrebickd. Ty drZzely v bednéni a opiraly se o roxor. Tak bylo zajisténo, Ze sit
béhem nalévani sadry neuplave. Po zaliti modelu bylo nutno prebytecnou sadru,
predevsSim z prostoru umyvadlové misy, odstranit (viz Pfiloha 2 obr. 12). To
proto, aby forma nebyla pfilis tézka. Po zatvrdnuti bylo nutné opét do roh
navrtat otvory, naselakovat, rozdélat sadru a nasledné vytvofit nozicky. DalSim
krokem bylo opétovné pretoceni celé formy i se zakladni rovinou o stoosmdesat
stupnli (viz Pfiloha 2 obr. 13). Nyni bylo tfeba zdkladni rovinu odstranit. To jsem
provedl nafiznutim v rohach (viz Pfiloha 2 obr. 14). Po odstranéni bylo vse
pripraveno k vyhotoveni druhého dilu formy. Zde byl postup v podstaté stejny
jako u prvniho dilu, nicméné o néco slozitéjsi diky vétsi profilaci zadni partie

umyvadla. Opét jsem musel vytvofit roxorovy zdklad, na néj vytvorit kovovou
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konstrukci a poté postupné navésit kapilary. Jesté pred tim, jsem rozméril
montazZni otvory a vyrobil sadrovy model pro pfetokovy kanal. Ten jsem pomoci
lepidla pfilepil na namasténou plochu prvniho dilu formy (namastény z d{ivodu
toho, aby Sel model kandlu pozdéji bez problému a bez posSkozeni formy
odstranit). Stejné tak jsem pfilepil k vyfrézovanému modelu sadrové kliny
(viz Pfiloha 2 obr. 15). Ty vytvorily ve formé lGzko pro pozdéjsi zasouvani
,Stopli“, diky kterym vzniknou po naliti montdzni otvory. Prilepit jsem musel
také Ctyfi trubicky, které pozdéji slouZily pro napousténi a vypousténi Sliky. Za
dalsi bylo nutné pripevnit na dvé protilehlé strany trubky tak, aby mohly pozdéji
slouzit k zvedani formy jefdbem (viz Pfiloha 2 obr. 16). Nasledovalo obloZeni
bednénim a zaliti sddrou. Tim vznikl druhy dil formy. Po vytvrdnuti sadry jsem
pomoci vzduchové hadice pfipojené na kapilary odfoukl oba kusy od sebe. Poté
jsem pouzil jefdb a za asistence modelaru zvedl druhy dil formy. Déle bylo nutné
vyndat vyfrézovany model. Ten drZel pravé v druhém dilu. Opét pomoci vzduchu
napojeného na kapildry se model postupné uvolfioval. Za slabého poklepdvani
gumovou palici na formu se ho podafilo bez vétsich komplikaci z formy vyndat.
Pfi tom diky kapilaram ze sadrové formy pfimo srSela prebytec¢nd voda (viz
pfiloha 5 slozka video). Takto napojeny dil formy jsem nechal pfiblizné hodinu a
pal. Poté jsem tu samou proceduru opakoval i s druhym dilem formy.
Dohromady vyteklo tficet, mozna i vice litr(i vody (viz Pfiloha 2 obr. 17).

Nyni uz nasledovalo pouze zaretuSovani a zZacisténi formy, navrtani dér do
odtokového kanalu a zakraceni ,,Stopli“ tak, aby licovaly s hranou formy
(viz Pfiloha 2 obr. 18). Poslednim krokem vyroby formy bylo jeji zavezeni do
susarny. Zde byla priblizné ¢tyri dny. Mezi tim jsem vytvoril jesté jednoduchou
okdladaci desku. Po vyndani ze susarny bylo jesté nutno udélat v misté Zeber
pod armaturni deskou spojovaci kanaly, které zarucuji dostatecny prisun Sliky

pro zebra.
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3.1.2 Odlévani

Po dokonceni a ususeni formy mohlo probéhnout odlévani prvnich kus(.
Forma byla od zacatku vyrabéna tak, aby se vesla na voziky pro rucni liti. Ty
usnadnuji celkovou manipulaci a otvirani formy, jelikoz jezdi po kolejnicich.
Nalévani probiha tim zplsobem, Ze se k formé, kterd je na vozikach pripevnéna
hadice s tlakovym vzduchem a dalsi se Slikou. Ta je v kbeliku a stéka do formy
samospadem. Po naliti do formy se necha Slika stat pfiblizné 50 minut aby se
utvofril stfep. Poté se prebytecna Slika vytlaci pomoci vzduchu ven. Dale se
necha forma 20 az 30 minut odpocivat. Tak aby utvoreny stfep zatuhl. Poté je jiz
mozno formu rozebrat. To jde diky vozikim velice snadno (viz pfiloha 5 slozka
video). Hotovy kus se odfoukne pomoci kapiladr a poté odlozi na odkladaci desku
(viz Pfiloha 2 obr. 20). Zde se provedou nezbytné retuse. Podle kovové Sablony
se vyfiznou otvory pro prepad, armaturu a odtok. Takovyto kus se necha den az
dva vyschnout. Pak je pfipraven pro glazovani a nasledny vypal

(viz kapitola 3.2 Technologie primyslové vyroby sanitarni keramiky).
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3.2 Technologie primyslové vyroby sanitarni keramiky

,Vyrobni suroviny

Vyrobni hmota pro sanitdrni keramiku se sklddd predevsim z presné stanovené
smési riznych druhd jilu a kaolin( a ze smési Zivce s piskem a pfisadou mletych
keramickych strept, které se do smési pridavaji jako ostrivo kvali zvyseni
pevnosti stfepu v syrovém stavu. ... SloZeni vyrobni smési i vlastnosti jednotlivych
sloZek jsou urcujici také pro konecnou kvalitu vyrobk(. Proto jiZ ve fdzi prejimky
materialt probihd v zdvodé prvni jakostni kontrola, pri niz se z kazdé doddavky
odebiraji vzorky vyrobnich surovin, které jsou v laboratori podrobeny dikladnym
zkouskam. Pokud sloZeni materidli neodpovidd atestum dodanym spolecné s
materidlem, suroviny se v zdvodé vibec nesloZi a putuji zpét ke svému
dodavateli. Tim je zajisténo, Ze se do vyrobni smési dostanou pouze prvotridni
materidly, jejichZz vlastnosti presné odpovidaji technologickym poZadavkim

vyroby.

Rozplavovani jili

Zatimco kaoliny a ostfivo pfichdzi do zdvodu jiz v predepsaném stavu,
nakoupené jily je nutné jesté ddle upravit a navzdjem promichat v potfebném
poméru. Jily v sobé totiz obsahuji radu organickych necistot a nezadoucich
primési, které je nutné z vyrobni smési odstranit. Pro konecnou kvalitu
keramického strepu je také dilezité jily dokonale rozmélnit na nejmensi ¢dsti a
vytvorit z nich homogenni hmotu s rovhomérnymi vlastnostmi v celém objemu.
Po navdzeni jednotlivych frakci jili dle predepsané receptury putuje jilovd smés
do ... rozplavovacd..., kde se misi s vodou. Zde se béhem 5 hodin rozmélni
veskeré slozky na drobné cdsti, ¢imZz vznikne homogenni jilovd suspenze o

objemové hmotnosti
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kolem 1500 kg/m3. Tvrdé komponenty a neZddouci prvky, které se nerozplavi, se
pri jeji prepravé do zdsobniki jilové suspenze zachycuji na sitech a oddéluji od

smesi.

Michdni vyrobni sliky

Odtud se pres automaticky mérici systém suspenze ddvkuje do michacich nddrzZi,
kde dochdzi k jejimu smichdni s predepsanym mnoZstvim kaolin a ostriva. Tim
vznikd takzvand cerstvd hmota o objemové hmotnosti pfiblizné 1800 kg/m3,
kterd je jiz velmi podobnd vyrobni slice, ze které se odlévd keramika. Ta se ddle
precerpdva pres kaskddu sit a magnetu do zdsobnich nadrzi, kde se misi pfiblizné
v poméru 1 / 1 s vratnou Slikou a s rozplavenymi odpady z vyroby. Ddle se
pfipravend lici hmota precerpdvd do homogenizacnich zdsobnikii o objemu 80
m3. V nich dochdzi ke konecné upravé hmoty a ke kontrole jejich vliastnosti pred

precerpdnim do mezizdasobnik( v odlévacich haldch. ...

Princip vyroby keramického strepu

... Po uzavreni sadrovych forem tedy dojde k jejich napusténi vyrobni slikou.
Vysusend sddrovd forma zacne z hmoty okamZité odsdvat vodu a na jejim
kontaktnim povrchu se rovnomérné zacnou usazovat cdstice hmoty. Priblizné za
45 minut dosahuje tloustka strepu 9 aZz 9,5 mm a jeho tvorba se uméle zastavi
vypusténim prebytecné sliky, kterd se vraci zpét do pripravny, kde se misi s
cerstvou hmotou.

Po vypusténi zustane ve formé hruby polotovar vysledného keramického prvku,
ktery se musi nechat ve formé cCdstecné ztuhnout, aby se vyrobek mohl bez
deformaci vyndat z formy. Proto se do forem zacne ihned vhanét vzduch, ktery
castecné urychli tuhnuti stfepu. Priblizné 35 minut po odpusténi se forma otevre
a keramiku je mozné vyndat. Strep se jesté stdle nachdzi v syrovém stavu, ze
kterého postupné prechdzi do stavu zeleného (tmavy strep), koZeného (tmavé

bézovy strep), kdy se provddi nejvétsi objem vsech retusi, zacisténi spdr a
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drobnych uprav, aZ do stavu bilého (béZovy stfep). Keramika putuje z odlévaci
linky rovnou do susdren, kde postupné dosychd, zatimco odlévaci formy je nutné

pfi teplotdch aZ 40 oC do druhého dne dokonale vysusit.

Odlévani keramiky

Keramické strepy se ... odlévaji na dvou typech odlévacich linek némecké vyroby.
Typu Schanks a typu FKS, které se od sebe lisi principem umisténi forem. Zatimco
technologie Schanks je vhodnd zejména pro odlévdni jednodussich tvard, jako
jsou umyvadla nebo sloupy a kryty, které vyZaduji pouze vnéjsi formu a jadro,
linky typu FKS jsou vhodné pro odlévani sloZitych tvart keramiky jako klozeti a
bidetd, jejichZ forma se sklada z vice prvkda.

Tyto linky se naplriuji dvakrdt za sménu a jejich Zivotnost je pfiblizné 90 liti, po
kterych se musi na linku osadit zcela nové sadrové formy.

V této fdzi vyroby probihaji dalsi kvalitativni zkousky jakosti. V malé laboratofi se
kazdy den kontroluje sloZeni vyrobni sliky, kterd do hal prichdzi z pfipravny hmot,
¢imZ dochdzi k vzdjemné kontrole jednotlivych pracovist, kterd nesou
zodpovédnost za konecnou kvalitu keramiky. Odlévac¢ provddi vizudlni kontrolu
kazdého strepu a jeho drobné opracovdni, u nékterych vyrobk( navic odrezdavd
pomocné dily a plochy. Kazdy vyrobek posléze opatruje svou znackou, stejné jako
i vSichni dalsi zaméstnanci, kterym projde vyrobek pod rukama. Podle téchto
znacek Ize pozdéji prfesné vystopovat autora kaZzdého nepodareného vyrobku,
coZ se pfimo promitd do odmény zaméstnancd, kteri jsou ohodnoceni v zavislosti

na mnoZstvi kvalitné vyrobenych produkta.
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Suseni

Z forem se keramické strepy prevdzi do jedné ze tfi susicich komor, kde dojde
béhem 11- hodinového cyklu s presné nastavenou teplotni kfivkou k jejich
vysuseni. Po vysuseni se vyrobek dostdvad do bilého stavu a probihd takzvand bild
kontrola kaZdého kusu, pri které kontrolori vyrazuji nedokonalé kusy nebo
provddeéji drobné upravy a retuse. Pro odhaleni riiznych mikrotrhlin se keramika

pretird petrolejem, ktery v misté trhliny vytvori viditelnou cdru.

Glazovadni

Z bilé kontroly jde kaZdy vyrobek rovnou ke glazovdni. Glazura se nandsi ru¢nim
strikénim v rovnomérné tloustce min. 0,6 — 0,7 mm, aby se jeji tloustka po
vypdleni pohybovala v rozmezi 0,4 — 0,5 mm. Glazura sloZend z kaolinu, frity
(drcené sklo) a z jemného pisku je obdobou vyrobni hmoty pro keramiku s
vlastnostmi blizsimi sklu a po vypdleni vytvori na stfepu potrfebny sklovity
povrch. Glazura se z duvodu snadnéjsiho nandseni a lepsi kontroly tloustky
ndstriku zabarvuje podle typu rtiznymi organickymi barvivy. Tato barva se v peci
zcela vypdli a v glazufe nezanechd Zddnou stopu. Pro dukladné glazovadni
vnitfnich kruht a sifond, kterym je keramika znacky JIKA povéstnd, se pouzivaji
specidlni vylévaci vanicky. Po zaschnuti glazury se na vyrobky nalepi logo, které
se v pribéhu vypalu zatavi do glazury. Vyrobky opatfené glazurou se jiz ukladaji

pfimo na pecni vozy.

Vypalovani

Sanitdarni keramika se do své konecné podoby dostdvd po vypdleni v peci pfi
teplotdch aZ 1250 oC. Na pecni vozy se peclivé ukladd priblizné 18 kust keramiky
a vozy vjizdi do pece v intervalech 13 - 16 minut podle potreb vyroby, pficemz
prujezd vozu peci trva celkem 14 hodin.

Pri vypdleni dochdzi k objemovému smrsténi keramiky aZz o 10 %. Vyrobky se

proto po glazovdni usazuji na 3-4 milimetrové polystyrénové podlozky, které
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zabranuji poskozeni syrového vyrobku pfi zaklddce a v pribéhu smrsténi.
Polystyren v peci zcela vyhori a na vozech ziistane pouze vypdlend keramika.
Nékteré tvarové komplikované prvky vyZaduji dokonce osazeni na vypalovaci
podlozky. Ty se pfipravuji rucnim litim a na pecni vozy se osazuji ve stejném
stavu, takZe se pri vypalovdni smrstuji spolecné. Ze stejného duvodu se napriklad
nddrZe od kombinovanych klozetd vypaluji spole¢né s osazenym vikem.

Voziky vjiZzdi nejdfive do susdrny, kterd je jiZz integrovanou soucdsti pece. Tam
dojde k vysuseni prebytecné vihkosti, kterd by pri ndbéhu vysokych teplot v peci
zpusobila explozi vyrobku. Poté vozy projiZzdi postupné peci s presné nastavenou
teplotni krivkou.

Nastaveni pece a prubéh vypalu patfi mezi hlavni parametry vyroby a
dominantné ovliviiuje konecné vilastnosti produkce. Oxidacni plameny vyhfivaji
keramiku zespodu. Po prijezdu Zdrovym pdsmem s teplotou kolem 1250 oC
dochdzi nejdrive k rychlému a posléze k postupnému chlazeni keramiky. Teplotni
kfivka je nastavena tak, aby v keramice nedochdzelo ke vzniku dodatecnych
trhlin a degradacnich procest z titulu rychlych objemovych zmén.

Primo v peci dochdzi také k jakostnim kontroldm a ruznym testim. KaZdy den
projizdi peci zkusSebni vzorek glazury, jejiz vzhled je hodnocen jako jeden z
nejlepsich jak v ramci koncernu, tak ve srovndni s konkurenci. Jednou tydné navic
projizdi peci zkusebni viiz s vdrkou vzorku bez glazury i s glazurou, které jsou
urceny pro rtzné mechanicko fyzikdini testy a zkousky (prihyb, pevnost,

deformace, nasdkavost atd.)
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Tridéni

Po vypdleni v peci dochdzi k hlavni vystupni kontrole a tfidéni produkce. Probihd
zde vizudlIni kontrola, pfemérovdni vyrobki véetné méreni pfipojovacich rozteci
nebo tlakovd zkouska tésnosti keramického strepu. Vyrobky, které vyhovuji
ndrocnym kritériim na kvalitu povrchové upravy, tvarovou a rozmérovou
presnost, putuji ddle do prostoru baleni. Vyrobky, které kritéria nesplriuji, se z
vyroby vyrazuji a likviduji se. To znamend, Ze z vyroby odchdzeji pouze vyrobky v

7 . . 2.
prvni jakosti, ...”*

% |AUFEN. Sanitarni keramika. In: Czechdesign [online]. 28.01.2004 [cit. 2012-01-19]. Dostupné z:

http://www.czechdesign.cz/index.php?status=c&clanek=250&lang=1
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lll. Zavér

Cilem mé diplomové prace bylo rozpracovani navrhu setu sanitarni keramiky
do takové podoby, aby byly jasné definovany jeho zakladni tvarové a funkcni
prvky.

Z dlvodu casové narocnosti navrhu celé produktové rady jsem v pribéhu
prace vybral dva produkty, umyvadlo s rozméry 550x400 mm a
podumyvadlovou skfifnku, kterym jsem se vénoval do hloubky s maximalni
snahou o jejich dotaZeni jak po strance designové, tak strance konstrukéni. V
navrhu respektuji mnozstvi pozadavkd, které jsou kladeny na dané vyrobky z
hlediska norem samotné firmy i budoucich zakaznikd. Tyto navrhy jsou
dovedeny do funkénich prototypd.

Dale téz nastinuji grafickou podobu prezentacnich tiskovin zahrnujici nazev, logo
a brozuru.

Cely postup prace jsem se snazil co nejvice pfiblizit redlnému prabéhu
skutecné zakazky. Samozrejmeé vse v rdmci akademickych moznosti. Od jedndni
s klientem pres shanéni informaci o dané problematice pomoci resersi a
prizkum0@. Dale pres prvni ideové uvahy, formulovani hlavnich myslenek k
prvnim skicam, rozpracovanéjSim navrhim az po samotné detailni modelovani
ve 3D a nasledné frézovani modelu 1:1. Praci zavrSuje kompletni vyroba
prototypu v provozovné JIKA v Bechyni.

Vyse zminovany proces postupné popisuji v jednotlivych kapitolach textové
Casti prace. Nékteré ¢asti doplniuji o informace vztahujici se k danému tématu.

Myslim, Ze se mi touto praci povedlo pfijit s jasnou, ucelenou koncepci setu
sanitdrni kreamiky, jejiz zdkladni principy a myslenky jsou potenciondlnim
zakladem pro budouci produktovou fadu, ktera ma dle mého nazoru redlnou

sanci uspét na sou¢asném modernim trhu se sanitarni keramikou.
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Resumé

The main topic of my diploma work is a “proposal for a set of sanitary ceramics” for
the company JIKA.

The aim is to process a proposal for a set of sanitary ceramics in a form that ensures
that their basic shape and functional elements are clearly defined and that these
elements will remain a characteristic feature for the entire product series. In reality
whole teams of people take part in the production of a single product series, and an
individual is unable in the available amount of time to bring a complete set to
production or at least a prototype. Therefore, during my work | selected two products,
a sink with dimensions of 550x400 mm and a cabinet beneath the sink, which |
devoted thorough attention to with a maximum effort to tighten them both in terms
of design and construction. Within the proposal, | have respected the number of
requirements imposed for the particular products from the point of view of standards,
the company itself and future customers. These proposals have been implemented in
functional prototypes. | have also highlighted the graphical design of printed
presentation materials including the name, a logo and a brochure.

| attempted as much as possible to adapt the approach of my work to an actual
order, of course within academic possibilities, from negotiations with the client to
finding information about the particular issue through research and surveys, through
the first idea consideration, formulation of the main ideas regarding the initial designs,
more processed proposals and the detailed modelling itself in 3D and the subsequent
milling of the model 1:1. The entire work culminates with the complete production of a
prototype at the JIKA plant in Bechyné.

| gradually describe the entire process in individual chapters of the text part of the
work.

In some parts | have added information related to the particular topic. In the

conclusion of the text | attempt to evaluate the work as a whole.
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Obr. 1 sektory [foto vlastni]

1/4



&

O C
JC

U3
Jd  9dc

d g ¢

) O J<J Us

muaaamm

g @@QQQM

000 gogads



A

\
\
\
,_, o
=
o
%/T/,
\
\
\
a

Obr. 4 Ghly v lichobézniku [foto vlastni]




Obr. 6 polystyrenovy model [foto vlastni]

Obr. 7 findIni obrys misy [foto vlastni]

4/4



Obr. 8 skici rantl( [foto vlastni]

Obr. 9 polystyrenovy model s misou [foto vlastni]
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Obr. 10 armaturni deska posunutd o 3 mm [foto vlastni]

Obr. 11 rozdvojeni zadniho radiusu [foto vlastni]
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Obr. 12 vyspadovani dna misy [foto vlastni]

na_prepadu

Obr. 13 podpUrna Zebra [foto vlastni]
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Obr. 14 prechod spodni ¢asti misy do podpUlrnych Zebirek [foto vlastni]

Obr. 15 sestfepovani u ventilu [foto vlastni]
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Obr. 16 misa bez Zeber [foto vlastni]

Obr. 17 misa s podplrnym kanalem a Zebry [foto vlastni]
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Obr. 18 finalni konstrukce spodku umyvadla [foto vlastni]
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Obr. 19 skiinkové moduly [foto vlastni]

550x400

650x400

750400

1100x400

i

il

il

il

HEHEH BEHEE O] 000
BEHEE B8 DM OO0

535

11/4



{ A
e o] s
™M
Y,
(88,1)
~
a
oL
al | |
- all
18
38

kov - praskové lakovany (matna bila)

montaz ke skrifice - upevnéni pomoci
110642 010.9 Sroub m3x12

€ 1
i =
=T
I
.7 U SO
L [s)
Kreslil Kontroloval Schvalil Datum Datum
3.4.2012
Vydani List
Hacek 3/3

Obr. 20 vyrobni vykres hacku [foto vlastni]
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Obr. 21 logo [foto vlastni]
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Obr. 22 vyrobni vykres skfiriky [foto vlastni]
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Obr. 23 vyfrézovany model [foto vlastni]

Obr. 24 Zelezné hranoly [foto vlastni]
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Obr. 25 pracovni stll [foto vlastni]

Obr. 26 odfrézovana deska [foto vlastni]
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Obr. 27 model zasazeny do desky [foto vlastni]

Obr. 28 vypodloZend deska [foto vlastni]
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Obr. 29 bednéni [foto vlastni]

Obr. 30 Zebro pod ventilem [foto vlastni]
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Obr. 31 zaloZzeny model [foto vlastni]

Obr. 32 pfiprava na prvni dil formy [foto vlastni]




Obr. 34 odstranéni prebytecné sadry [foto vlastni]
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Obr. 35 otoceni [foto vlastni]

Obr. 36 nafiznuti roht [foto vlastni]
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Obr. 38 pfiprava na druhy dil formy - trubky na jefab [foto vlastni]




Obr. 39 vytladeni prebytecné vody [foto vlastni]

Obr. 40 zafiznuti Stopli [foto viastni]
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Obr. 41 forma na nalévaci lavici [foto vlastni]

Obr. 42 finaIni kus na odkladaci desce [foto vlastni]
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Obr. 43 set [foto vlastni]
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Obr. 44 koupelna 1 [foto vlastni]
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Obr. 45 koupelna 2 [foto vlastni]

Obr. 46 koupelna 3 [foto vlastni]
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Obr. 47 umyvadlo 550x400 [foto vlastni]

Obr. 48 umyvadlo 550x400 [foto vlastni]
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Obr. 49 umyvadlo 550x400 [foto vlastni]

Obr. 50 umyvadlo 550x400 barevny akcent [foto vlastni]
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Obr. 51 umyvadlo 550x400 [foto vlastni]

Obr. 52 umyvadlo 550x400 [foto vlastni]
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Obr. 53 umyvadlo 1100x400 [foto vlastni]

Obr. 54 umyvadlo 1100x400 [foto vlastni]
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Obr. 55 vana 1600x700 [foto vlastni]

Obr. 56 zavésny klozet [foto vlastni]
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Obr. 57 sprchova vanicka 800x800 [foto vlastni]

Obr. 58 celek [foto vlastni]
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Obr. 59 prototyp 550x400 [foto vlastni]
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Obr. 60 prototyp 550x400 [foto vlastni]

Obr. 61 prototyp 550x400 [foto vlastni]

Obr. 62 prototyp 550x400 [foto vlastni]
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Obr. 63 prototyp 550x400 se skfifikou [foto vlastni]
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