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Slovni vyjadieni oponenta prace a otazky na autora prace

Pan David Macho vypracoval diplomovou praci na zajimavé a aktudlni téma zabyvajici se aplikaci
povrchovych Gprav metodou zarovych nastiiki na aditivné vyrobené materialy. Prace je zaméfena na
zkoumani vlastnosti podpovrchovych vrstev aditivné vyrobeného materialu a na analyzu vlivu aplikace
povrchové Upravy na tyto vlastnosti.

V teoretické Casti jsou popisovany aditivni technologie, se zaméfenim na pouzitou metodu DMLS, déle je
vénovana pozornost mikrostrukturnim defektiim vyskytujicim se v aditivné vyrobenych materialech, popsany
jsou metody obrazovych analyz a v neposledni fad€ jsou popsadny metody technologie Zarového nastiiku se
zamétenim na metodu HVOF. Teoreticka ¢ast se opird o 25 zahranic¢nich 1 ¢eskych literarnich zdroji.
Nasleduje hlavni ¢ast vénovana experimentalni casti. Je jasné stanoven experimentalni plan a postupné jsou

v jednotlivych podkapitolach uvedeny ziskané vysledky z analyz porovitosti a mikrostruktury vzorki jednak

s aplikovanym otéruvzdornym povlakem a bez aplikované povrchové tpravy. Dale jsou uvedeny vysledky
analyzy testll adheze povlaki. Vysledky jsou jasné komentovany a dany do souvislosti se vstupnimi parametry.
V navazujici kapitole je pak uvedeno porovnani dosazenych vysledkii, zhodnoceni vlivu povrchové upravy na
analyzované vlastnosti a uvedeny hypotézy k vysvétleni dosazenym vysledki. Hlavni vysledky prace jsou pak
shrnuty v zavéru.

PiedloZen4 diplomova préace je zpracovana kvalitné, srozumitelné, v odpovidajicim rozsahu a s jasnymi zavéry.
Préci doporucuji k obhajobé.

K praci mdm nésledujici doplitujici dotazy:

1) Prosim o blizsi vysvétleni vybéru parametrt 3D tisku. Parametry oznacované jako ,,Nejmens$i a ,,Nejveétsi®
parametry tisku — co je tim mysleno? Nebyl by k definici procesu tisku vhodny néjaky parametr shrnujici diléi
parametry (vykon laseru, rychlost skenovéni, Srafovaci vzdalenost...)?

2) Je provedeno méteni mikrotvrdosti v zavislosti na vzdalenosti od povrchu vzorku. U nekterych vzorki je
tendence nartistu mikrotvrdosti smérem do hloubky, u nékterych se pfili§ neméni a u nékterych dochazi

k poklesu mikrotvrdosti. Jakou to ma souvislost s pouzitymi parametry tisku? V jaké hloubce a na jakych
hodnotach by doslo k ustéaleni této tendence? Je ptipadné k dispozici néjaké porovnani méfeni profilu
mikrotvrdosti u vice vzorki tiSténych stejnym zptisobem?

3) Na zéklad¢ dosazenych vysledki byl zjiStén vliv aplikace zarového néstiiku na poérovitost a mikrotvrdost
vzorkd. Méteni bylo provedeno na vzorcich tisténych riznymi parametry. Byl porovnavan jeden vzorek bez
nastiiku a odpovidajici vzorek s néstifikem. Byly porovnavané vzorky tisténé za stejnych podminek? Jak by jste
navrhoval experiment k ovéteni a diikladné€jsi analyze vlivu aplikace zarového nasttiku na tyto jevy?
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