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Priabéh obhajoby bakalarské prace:

prof. Ing. Jan Dzugan, Ph.D.

1. U komponent vytvorenych pomoci aditivnich technologii byva problém porozita, pripadné trhliny v materialu. Jak to bylo v
piipad€ Vasich materiald? Pripadné jakymi zptsoby mizeme trhliny a porozitu v materialu sledovat?

2. Jaké jsou dalsi plany vyzkumu sledovanych material(? (dalSi experimenty. Zkousky tahem....)

Doc. Ing. Ludmila Kucerova, Ph.D.

1. Proc bylo dle obr. 24 provedeno EBSD jen v oblasti tésné nad platformou? Vysvétlete v této souvislosti popis a obr Obr. 29.
Popisek rika, Ze se jedné o IPF mapy ve spodni a horni ¢asti vzork(. Podle obr. 24 se EBSD délalo pouze ve spodni ¢asti vzorkd.
Které fotky na obr. 29 jsou tedy ze spodni a které z horni ¢ast vzorku? Proc je kazda pfi jiném zvétseni?

2. Proc je na obr. 25 a) b) ve spodni casti vidét rist zrn ve svislém sméru, zatimco v horni ¢asti ne, zatimco u obr. 25c) je
kolumnarni rdst ve svislém sméru patrny v celém vzorku?

3. Pro¢ narostla vyska vzork( G400, G600 a G800 v porovnani se vzorky s homogennim pomérem vstupnich praska?

4.V zavéru je uvedeno, Ze vzorek deponovany s vykonem 800 W vykazuje vlastnosti funkéné graduovaného materialu. Co to
presné znamena, a proc to neplati pro ostatni vzorky?
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