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PtedloZzena diplomova prace Bc. Jana Zalabského se zabyva tématem nastrojovych oceli pro vyrobu forem
pro vysokotlaké liti hliniku. Toto téma je aktudlni s ohledem na vysoké naroky kladené na materil pro
vyrobu téchto forem, a tedy jakékoliv zlepSeni pfedevSim mechanickych vlastnosti pro tento vysoce
naméhany materidl predstavuje dilezity krok pro budouci primyslové vyuziti. Byly vybrany dva typy
oceli - HI3 a DIEVAR, které¢ byly ziskdny aditivni technologii pomoci selektivniho taveni laserem. Pro
porovnani byla k vysledkim téz ptidana konvencné vyrobena ocel H13 a tyto materidly byly nasledné
podrobeny riznym teplotnim kombinacim béhem tepelného zpracovéani. Na zéklad¢ vysledkl svételné a
elektronové mikroskopie a mechanickych zkousek byl vliv tepelného zpracovani na vlastnosti
zkoumanych oceli vyhodnocen a diskutovan. Prace je tedy rozd€lena na ¢ast teoretickou a experimentalni,
pricemz na 18 strandch teoretické ¢asti jsou shrnuty dosavadni poznatky o vyrobé forem pro vysokotlaké
liti hliniku a jejich zivotnosti, dale zminény nejCastéji vyuzivané typy oceli pro vyrobu téchto forem a téz
jsou shrnuty poznatky o aditivni vyrobé téchto typi oceli a nasledném tepelném zpracovanim.
Experimentalni ¢ast prace na 27 stranach popisuje detailn€ pouzity material pro aditivni vyrobu oceli, dale
pak rizné kombinace teplot pro tepelné zpracovani a téZ jsou uvedeny mikrostrukturni analyzy a vysledky
mechanickych a tribologickych zkousek. K praci madm pouze formalni pfipominky nesnizujici jeji kvalitu:
1. U nékterych obrazka trochu chybi rozlisit ¢asti, které ho tvoti. Napft. obr. 13, vSechny jeho casti
(13a, 13b,13¢,13d) jsou pekné v textu popsany, ale napt. obr. 14, byt jsou v textu jednotlivé
¢asti uvedeny, nerozliSuje rozdéleni a,b,c. TéZ popis nékterych obrazkl sloZzenych z vice Casti

zacina jeho druhou nebo posledni ¢asti, tj. za b, d (napt. popis obr. 13d piedchazi popisu 13a).
2. 'V seznamu zkratek neni nutné uvadét obecné znamé zkratky, obzvlasteé u jednotek veli¢in, jako
jsou napt. "N" pro Newton, "s" pro sekundu, "h"pro hodinu apod.
Celkov¢ povazuji predlozenou praci za velmi zdatilou, po formalni strdnce neobsahuje zadné gramatické ¢i
pravopisné chyby, kapitoly jsou logicky a ptehledné uspotadany, obrazky, tabulky a grafy jsou detailné
popsany. Ziskané vysledky jsou podrobeny diskuzi a porovnani s daty z védeckych publikaci, vSechna
méfeni jsou fadné€ popséna a je vysvétleno, z jakych divodia se provadéla. Popisy snimkl svételné a
elektronové mikroskopie 1 EDS a EBSD map jsou detailni a srozumitelné. Déle ocenuji precizn€ napsany
seznam literatury, ktery odkazuje z velké ¢asti na ptivodni védecké prace a s poCtem citaci (61) spliuje
naroky kladené na diplomové prace v technickych védach. K obhajobé mam nasledujici otazky:
1. Na str. 26 popisujete, Ze velikost zrn praSku pro aditivni vyrobu oceli DIEVAR byla zméfena
na 24 mikrometri. MUzZete uvést postup ur€eni této velikosti a zda byla analyza provedena i na
oceli H13, pokud ano, s jakym vysledkem? A jakym zpiisobem byla zméfena mez pevnosti,
kterd byla stanovenana hodnotu 1907 MPa, u téchto praskovych smési?
2. Na str. 49 tab. 8 ukazuje vysledky méteni vrubové houzevnatosti zkoumanych oceli. Zméiené
hodnoty ptedevs§im pro ocel H13 jsou dosti nizké a tedy odchylka méteni vysoka (2+-1 J).
Jakym zplsobem je mozné toto vyfteSit (citlivéjsi méfici pfistroj, jiny tvar vzorkl atd.)?
3. Nastr. 51 je uvedeno, ze vzorky oceli DIEVAR, které byly kaleny a popustény, vykazuji tfikrat
veétsi miru opotiebeni béhem tribologickych zkouSek nez vzorky, které byly pouze popustény



(coz koreluje 1 s hodnotami tvrdosti pro tyto vzorky). Jaké je vysvétleni pro tyto rozdily?
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