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Zadéni prace: Navrh na Gpravu vyrobni linky
Diplomova prace studenta Bc. Jana Volfa spliiuje zadani v plném rozsahu.

V uvodni kapitole autor predstavuje téma své DP a popisuje diilezitost racionalizace prace. V nasledujicich
kapitolach nds seznamuje s jednotlivymi metodami racionalizace prace, metodami méfeni a urovani cast
a dale s moznostmi ergonomické analyzy pracoviste.

Ve ctvrté kapitole je predstavena spolecnost JTEKT Czech Republic s.r.o., jeji vyrobni portfolio a dale je
popsana funkce posilovace fizeni vyrabéného na pridélené vyrobni lince. Popisu této vyrobni linky se
veénuje kapitola 4.2. Na obrazku 4.10 je vidét prostorové uspotradani linky, ovSem pro lepsi pochopeni by
bylo dobré obrazek doplnit legendou popisujici jednotlivé symboly, doplnit tok materidlu v lince ¢i 1épe
vysvétlit pohyb obsluhy jednotlivych pracovist.

Kapitola 4.3 se vénuje popisu jednotlivych strojii. Verbalni popis strojniho zafizeni nebo procesu je
obtizn€ srozumitelny a bylo by vhodné jej doplnit schématickym ndkresem ¢i technologickym postupem
dané operace.

Pata kapitola obsahuje popis jednotlivych operaci. Detailni Casova analyza dava celkovy piehled o
operacich vykonavanych manudlné operatorem ¢i automaticky strojem. Autor vSak neuvadi Cas chiize
operatora potiebny pii obsluze vice pracovist.

Stézejni kapitola prace je Sesta kapitola. Autor pfehledné prezentuje vysledky casové analyzy a identifikuje
slabd mista vyrobni linky. Pro tato slab4 mista navrhuje komplexni fesSeni, které zahrnuje:

1. zménu usporadani pozice dvou vyrobnich stanic
uprava pozic piipravki na stroji OP580 pfindsi nejen zlepSeni ergonomie pracovisté, ale ptinasi i
casovou usporu

3. optimalizaci operaci pro operatory provadéjici vice strojovou obsluhu

4. tpravu PLC programu stroje OP560

V sedmé kapitole autor logicky shrnuje a prezentuje vysledky navrhovanych opatieni. Posledni napravné
opatfeni nebylo kvili nutnosti zapojeni externiho dodavatele zrealizovano, nicméné na zakladé provedené
analyzy lze soudit, Ze 1 toto opatfeni bude mit ocekdvany vliv a dojde ke snizeni strojniho ¢asu stroje. V
zaveérecném ekonomickém hodnoceni autor uvadi vysledek své prace, kterym je sniZzeni taktu linky o 3
sekundy, ¢imz doSlo k navySeni vyrobni kapacity o 13 kust za hodinu vyroby.



Po formalni strance obsahuje diplomova prace nékolik pieklept a chyb. Prace je vSak piehlednd, kapitoly
jsou logicky ¢lenéné, navazuji na sebe a kapitoly zabyvajici se analyzou vyrobni linky a ndvrhem feSeni
jsou pro lepsi pochopeni dopliiovany obrazky, tabulkami a grafy.

Autor DP prokazal svou schopnost samostatné kreativni prace. Provedené MTM analyzy byly ovéfeny
pomoci chronometrdze v realném provozu, drobné casové rozdily obou metod lze povazovat za
zanedbatelné. Autor dale prokazuje své schopnosti vyuzit CAD SW pro vymodelovani stanice OP580 a
nasledné SW Tecnomatix Jack pro zpracovani ergonomické analyzy.

Cast prace zabyvajici se navrhem opatieni vyrobni linky prokazuje, Ze autor je schopny detailné
porozumét problematice, identifikovat slabé mista, provést komplexni analyzu a navrhnout odpovidajici
feSeni.

Velmi kladné hodnotim skutecnost, ze prace neni pouze teoretickym navrhem na Upravu linky, ale
vysledkem prace jsou praktické ptinosy, které byly zrealizovany ve spolupraci se zadavatelem prace.

Otazky:

1. Uvedte dal§i moznosti hodnoceni pracovnich poloh ¢lovéka na pracoviSti a zpracovani
ergonomické analyzy.

2. Zmeéna rozlozeni vyrobnich operaci mezi operatory — jak probihal navrh rozmisténi pozic
operatorti pro jednotlivé stroje a bylo zvazovano vice variant?
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