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Bakalafska prace na téma: ,SoustruZeni tézkoobrobitelnych materidhi* spliuje zadani v plném rozsahu.
Prace je prehledn rozdélena do péti kapitol a ma, v€etné piiloh, 63 stran.

V avodni kapitole si nejprve autor stanovuje cile BP. Na tvodni kapitolu navazuje Cast vénovana
charakteristice téZkoobrobitelnych materiald. Zde autor rozd&luje obrabéné materidly dle normy DIN ISO 513 do
Sesti zékladnich skupin, pri¢emz zde uvadi, které materialy obrobki spadaji do skupiny t&Zkoobrobitelnych materiald,
a kterym se bude v celé své praci vénovat. Tuto &ast by bylo vhodné doplnit o definici pojmu t&Zkoobrobitelny
material. K jednotlivym skupindm je pak uveden detailni popis v€etné informaci o mechanickych vlastnostech,
obrobitelnosti a zpiisobu opotiebeni nastroji. Pro skupinu oceli ISO — S je pfipojena tabulka s doporu¢enymi feznymi
materialy a podminkami. K této &asti prace mam par pripominek, a to Ze podobné tabulky mély byt uvedeny i
k ostatnim skupinam obrab&nych materiald pfipadné zcela presunuty do kapitoly 5, kterd je této problematice
vénovana. Navic tabulka 3-1 a 3-2 specifikuje fezné podminky pro obrabéni nastroji z HSS a SK a zcela opomiji
cermety nebo feznou keramiku. V zavéru této kapitoly je vysvétlen pojem obrobitelnost, definovany a detailné
popsany vlastnosti materialu obrobkd, které ovliviiuji obrobitelnost.

Ctvrta kapitola je rozdélena na dvé kapitoly vénované pozadavkiim na nastroj a stroj pfi soustruZeni
téZkoobrobitelnych material, pfiemZ samotnd &ast vénovand pozadavkiim na nastroj je rozdélena, zdivodu
prehlednosti stejné, jako predchazejici kapitola. K jednotlivym tfidam materialovych skupin je vzdy uvedeno
doporugeni pro volbu fezného materidlu a geometrie s ohledem na hlavni zpiisob opotfebeni. Pozadavky na samotny
obrabéci stroj jsou jasné a prehledné popsany z hlediska tuhosti, dynamické stability, teplotni stability a pozadavkii na
pohonné systémy obrabécich stroji. K poZzadavkiim na pohonné systémy obrab&cich stroji mohl autor uvést vice
informaci z hlediska vykonové a momentové charakteristiky pohonu vietena obrabéciho strqe, nebot’ pouhé
konstatovani, Ze je potieba dostate¢né velky kroutici moment, je ponékud strohé.

V kapitole vénované technologickym podminkdm pro soustruZeni téikoobrobltelnych matenalu jsou opét
uvedeny informace o zplisobu opotiebeni na nastrojich pro jednotlivé skupiny materidlu obrobki a poté jsou
v tabulkdch uvedeny informace o doporu¢enych feznych podminkach pro dany materidl obrobku a fezny materidl. Na
zaver této kapitoly je ptipojen popis jednotlivych typi fezného prostiedi. Na tuto kapitolu navazuje experimentalnim
méfeni trvanlivosti keramického fezného nastroje pii soustruZeni nastrojové oceli o tvrdosti S8HRC, kde si autor
prakticky ovéfil informace &erpané z literatury. K experimentélni ¢asti mam opé&t par pfipominek, autor v této ¢asti
opomnél uvést kriteridlni hodnoty experimentu, tzn., neni mi zcela jasné, kdy bylo zastaveno experimentalni
obrabéni. Déle autor uvadi zminku o kvalit¢ obrobeného povrchu ve smyslu, cituji: ,,vysledny povrch vykazoval
nepiiznivé vlastnosti®, pficemz ve specifikaci experimentu neni uvedeno, jakym zplisobem byla méfena/zjistovana
kvalita obrobeného povrchu.

V zavéretné kapitole je uvedeno shrnuti ziskanych poznatki, pfiemz autor zde piSe, Ze mezi fezné
materidly, vyuZivané pro soustruZeni t&Zkoobrobitelnych materiald, patii polykrystalicky diamant. Tato informace se
do zavéru vloudila pravd&podobn& nedopatienim, protoZe v celé BP praci neni jedind zminka o tomto Fezném
materialu ve vztahu k téZkoobrobitelnym materialim.

Po formdlni a grafické strance je prace zpracovana velmi pe¢livé a piehledng. Tuto bakaldfskou préci
doporucuji k obhajobé.

Event. pokracovani textu na ptiloZenych listech.
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Doplhujici otdzka:

1. Je voblasti soustruZeni téZkoobrobitelnych materidli vyuZivano technologie HSC
obrabéni?



